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STAROSTA ZAWIERCIANSKI
42 — 400 Zawiercie, ul. Sienkiewicza 34

ROI1.6222.005.2015.BS Zawiercie, 13.05. 2016 r.

DECYZJA

Na podstawie art. 104 Kodeksu postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz.
U. 2016 roku poz. 23), art. 181 ust. 1pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, ust. 2, ust. 2b, art.
201 ust. 1, art. 211 oraz 378 ust. 1ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 poz. 1232 z po6zn. zmianami) po rozpatrzeniu wniosku firmy
Harsco Metals Polska Sp. z 0. 0. z siedzibg przy ul. Pitsudskiego 82 w Zawierciu o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego dla prowadzenia instalacji przerobu zuzla

Orzekam

I. Udzieli¢ Harsco Metals Polska Sp. z 0. 0. z siedzibg przy ul. Pitsudskiego 82 w Zawierciu
(NIP 1180060138 Regon 010693656) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do przetwarzania odpadow zuzla w Zaktadzie Nr 52 przy ul. Pitsudskiego 82 w Zawierciu, na
dziatkach o numerach ewidencyjnych 124/5 km. 5 oraz 263/13 km. 3, kwalifikowanej do
instalacji w gospodarce odpadami dla odpaddw innych niz niebezpieczne do ,odzysku lub
kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolnosSci przetwarzania ponad 75 ton (Mg) na
dobe, z wykorzystaniem obrébki zuzlu i popiotdéw” — na warunkach okreslonych w niniejszej
decyzji.

Il. Rodzaj i parametry instalacji oraz warunki jej eksploatacji.

Il.1. Parametry instalacji i opis procesu technologicznego.

Przetwarzanie odpaddw bedzie prowadzone w procesie odzysku R5 —recykling lub odzysk
innych materiatéw nieorganicznych.

Zdolnos¢ przerobowa instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym wynosi 480 000 Mg
zuzla na rok.

Zadaniem instalacji jest przeréb zuzla z odzyskiem zelaza, ktére zawracane jest do procesu

wytopu stali w CMC Poland Sp. z 0.0. lub w innej hucie. W instalacji przerabiany jest zuzel
pochodzacy z biezacej produkcji CMCP.

Instalacje stanowig powigzane technologiczne linie:
s transportu i chlodzenia zuzla,

e przerobu zuzla.

Zuzel bezposrednio z biezacej produkcji CMC Poland Sp. z 0.0. z komory zuzlowej w
Stalowni przewozony jest po drogach wewnetrznych CMCP transportem kotowym -
wozidtami technologicznymi do miejsca schiadzania zuzla w boksach na haidzie. Do
odbierania i transportu gorgcego zuzla z biezacej produkcji CMCP wykorzystywany jest
specjalistyczny sprzet odpowiednio wyposazony w systemy przeciwpozarowe  oraz
pracujgcy na oleju hydraulicznym trudnopalnym.

W celu schtodzenia zuzel jest zraszany woda przemystowg w boksach otwartych oraz w
jednym boksie zamknietym (zadaszona wiata) z zainstalowanym obiegiem zamknietym wody
przemystowej do zraszania.

Wystudzony zuzel jest przemieszczany tadowarka na cigg produkcyjny przerobu zuzla, gdzie

odbywa sie odseparowanie zelaza i segregacja zuzla na frakcje kruszyw od 0 do 250 mm -
aktualnie sortowane sg frakcje 0+16 mm, 16+63 mm, 0+31,5 mm, 31,5+63 mm, 63+250mm.



W instalacji przerabiane sg réwniez oprdcz zuzla materiaty ogniotrwate i oktadziny piecowe
(materiaty ceramiczne) z biezacych remontéw piecoéw oraz zbrylone skrzepy zelaza z
biezacej produkgji stali w CMCP.

Zbrylony zuzel, materiaty ceramiczne i skrzepy hutnicze wieksze od 300 mm s3 rozbijane na
mniejsze kawatki za pomoca dzwigu z chwytakiem magnetycznym.
Linia przerobu zuzla skifada sie z serii taSmociggdéw, separatora magnetycznego i
przesiewaczy wibracyjnych. Po dostarczeniu zuzla stalowniczego i materiatébw ceramicznych
oraz zbrylonych skrzepdw na linie przerobu zuzla nastepuje proces separowania materiatéw
magnetycznych (ztom stalowy) i niemagnetycznych (kruszywa). W wyniku zastosowania
separacji magnetycznej odzyskiwany jest stalowy ziom skrzepowy stanowigcy materiat
wsadowy do wytopu stali w elektrycznych piecach tukowych. Materiat niemagnetyczny -
kruszywo jest sortowane pod wzgledem wielkosci na kilka frakcji i uzyskiwany jest czysty
materiat majacy zastosowanie przy budowie drég, nasypow w budownictwie ogdélnym oraz
jako podbudowa pod rurociagi i nawierzchnie np. kostke chodnikowa.
Proces przerobu zuzla hutniczego jest realizowany przy pomocy nastepujgcych urzadzen
wchodzacych w sktad instalacji przerobu zuzla :

- tadowarek i wozidet,

- kraty wstepnej segregacji sktadajacej sie z ramy zatadowczej (nadawy), zbiornika
zsypowego i kraty o oczkach wymiarowych 300x300 mm,

- dzwigu rozbijajgcego bryly i skrzepy hutnicze,

- ciggu przerobu zuzla sktadajgcego sie z: dwdch przesiewaczy wibracyjnych, w tym
jeden wyposazony w magnes staty oraz przeno$nikdédw tadmowych transportujacych
sortowane kruszywo pomiedzy przesiewaczami oraz na miejsce magazynowania
poszczegolnych jego frakgiji.

W procesie przerobu zuzla hutniczego nastepuje prawie 99% uwolnienie ztomu stalowego od
materiatu niemagnetycznego.

Kruszywo otrzymane w linii przerobu zuzla jest produktem odpowiadajgcym wymaganiom
normy dla kruszyw sztucznych z zuzla stalowniczego i nadajgcym sie do bezposredniego
uzycia.

I1.2. Media i paliwa zuzywane podczas eksploatacji instalacji.

- zuzycie wody przemystowej — 60 000 m®/rok,
- zuzycie energii elektrycznej — 168 MWh/rok,
- zuzycie wody pitnej — 264 m®/rok,

- olej hydrauliczny - ok. 5000 litréw/rok,

- olej przektadniowy — ok. 600 litréw/rok,

- olej silnikowy - ok. 3500 litréw/rok,

- smar — ok 800 kg/rok.

11.3. Informacja o ilosci, stanie i skladzie Sciekow z instalacji.
W zwigzku z eksploatacjg instalacji nie powstajg $cieki przemystowe.

Ill. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii.
lll.1. Gospodarka odpadami.
l.1.1. Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku z

instalacji do przetwarzania odpadow zuzla w Zaktadzie Nr 52 przy ul. Pitsudskiego 82
w Zawierciu.



11.1.1.1. Odpady niebezpieczne

llosé Miejsce wytworzenia — g
. Kod . : Wiasnosci fizyczne
Lp | Rodzaj odpadu odpadu M gvll:‘ok mgg;iﬂfoggzo:;s i podstawowy sktad chemiczny
Wiasnosci fizyczne :
Stan: ciekly.
Gestos¢ wiasciwa: 0,9 Mg/m®
Odpad powstanie
w wyniku wymiany | Skfad chemiczny:
1 Inne oleje 1301 13* 5 000 w uktadach hydrauliki | Mieszanina ptynnych weglowodorow,
hydrauliczne ' sitowej dokonywanych | zanieczyszczona metalami pochodzacymi ze
w czasie przegladow i | zuzycia maszyn i substancjami powstajacymi z
remontéw instalacji dodatkoéw uszlachetniajacych.
Wiasnosci:
tatwopalne, draznigce, szkodliwe, ekotoksyczne
Wiasnosci fizyczne:
Stan: ciekly.
. Oleje przepracowane | gy chemiczny:
oy oSN CEate | Mieszanina  phmych _ weglowoderon
2 rzekia dniox)vei 13 02 08* 3,000 urzadzen instalacii n zanieczyszczona metalami pochodzacymi ze
p ak} dni. foz kj ‘tg‘ zuzycia maszyn i substancjami powstajacymi z
smarowe przekiadni, 102ysk, . | 4odatkow uszlachetniajacych.
Wiasnosci:
tatwopalne, drazniace, szkodliwe, ekotoksyczne
Whasnosci fizyczne:
Stan: staly, zroznicowane pod wzgledem
. wielkosci odpady.
S;;:ggar::] Odpadowe opakowania )
ozost ai?éci metalowe i plastikowe | Skfad chemiczny: o
3 psubstanc‘i 1501 10* 1000 powstaja ze stosowania | Mieszanina stali, aluminium i tworzyw
niebezpiec rJ] h ' $rodkow smarowych i sztucznych stanowigca:
Ieuk?lninfi ye innych w tubach i « opakowania zanieczyszczone smarami,
zanieczyszczone pojemnikach » opakowania po réznych aerozolach
Wiasnosci:
tatwopalne, draznigce, szkodliwe, ekotoksyczne
ioargergyy' Wiasnosci fizyczne:
filtracyjne (w tym Zabrudzone czysciwo, vSvti:Ir:(oéci ;La;);,d zroznicowane  pod - wzglgdem
filtry olejowe filtry olejowe, v
nieujete w innych zaoliwione szmaty, S
grupach), tkaniny rekawice ubranig Skfad chemiczny. ‘
do wycierania A ' bent Bawema, sorbenty, tworzywa sztuczne, matena{y
4 (np. szmaty 150202 | 2,500 ochronne, sorbenty | fitracyjne ~ zanieczyszczone  substancjami
ccierki ) i ubrani powstate np. podczas | ropopochodnymi i innymi  substancjami
$cierki ) i ubrania prac porzadkowych lub | niebezpiecznymi
ochronne remontowo- ym.
zanieczyszczone naprawczych . .
substancjami y Whasnosci. L . .
niebezpiecznymi tatwopalne, drazniace, szkodliwe, uczulajgce,
(np.PCB) ekotoksyczne.
Wiasnosci fizyczne:
Stan : staly.
Zuzyte filtry olejowe Skiad chemiczny:
powstajq w czasie Materiat filtracyjny stanowi wkiad papierowy lub
5 | Filtry olejowe | 16 01 07* 2 000 przegladdw i remontéw | tkaninowy z obudowa stalowa lub z tworzywa
' samochodow i maszyn | sztucznego  zanieczyszczony  substancjami
roboczych. ropopochodnymi.
Whasnosci:

tatwopalne, draznigce, szkodliwe, uczulajgce,
ekotoksyczne.

(5]




Zuzyte plyny hamulcowe
powstajg w czasie

WihasnoS$ci fizyczne:
Stan:ciekly.

Sktad chemiczny:

6 Piyny 16 01 13* 1000 przegladow i remontow | Mieszanina eteréw glikolu polietylenowego,
hamulcowe ' samochodow i maszyn | estrow kwasu borowego, substancje pomocnicze,
roboczych. stabilizujace.
Wiasnosci:
tatwopalne, draznigce, szkodliwe.
Wiasnosci fizyczne:
Stan: staly (obudowa, elektrody), a elektrolit -
stan ciekly.
Baterie i Odpad powstaje z Skfad chemiczny :
7 akumulatory 16 06 01* 1,000 wymiany w maszynach | Ciato state z tworzywa sztucznego, ptyty z otowiu
ofowiowe roboczych metalicznego i jego zwigzkow zanieczyszczone
szlamem otowiowo-siarkowym.
Wrasnosci:
Toksyczne, zrgce, ekotoksyczne.
l1.1.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne
llosé Miejsce wytworzenia - s g
Lp | Rodzaj odpadu oc:(poaSju w instalacja / proces i bo dsgﬁznwos:;({gzygrzmgfniczn
Mg/rok technologiczny P y y
Wiasno$ci fizyczne :
Stan: staly
Sktad chemiczny:
QOdpady {Z Kauczuk naturainy lub syntetyczny, dodatek
1 przemystu 07 02 80 2,0 Zuzyte weze gumowe | metali, sadza, wibkna sztuczne, dodatki
_gumowego utwardzajgce, ostonowa siatka metalowa.
i produkcji gumy
WihasnoSsci:
Ciata stale nie stwarzajgce zagrozenia dla
$rodowiska.
Sorbenty, Wiasnosci fizyczne :
materialy Stan: staly
filtracyjne , Skiad chemi
tkaniny do o aa cnemiczny:
wycieran)ila (np. Zabrudzone CZySCIWO, | Bawetna, sorbenty, tworzywa sztuczne, materialy
2 oo 150203 1.0 szmaty, rekawice, :
szmaty, scierki) i . filtracyjne.
; ubrania ochronne.
ubrania
ochronne inne Wiasnosci:
niz wymienione Ciata stale nie stwarzajace zagrozenia dla
w 1502 02 Srodowiska.
Wrasnosci fizyczne :
Stan: staly
Skiad chemiczny:
Zuzyte opony z maszyn | Kauczuk naturalny lub syntetyczny, dodatek
3 Zuzyte opony 160103 8,0 roboczych i metali, sadza, widkna sztuczne, dodatki
samochodow. utwardzajace.
WiasnoS$ci:
Ciata stale nie stwarzajgce =zagrozenia dla
$rodowiska
Wiasnosci fizyczne :
Oktadziny Zuzyte okiadziny Stan: staly
4 hamulcowe inne 1601 12 10 hamulcowe z .
niz wymienione ' samochodow | maszyn | Skfad chemiczny:

w16 01 11

roboczych

Stop zeliwny zelaza z weglem, krzemem,
manganem, fosforem, siarkg i innymi sktadnikami




z dodatkiem wegla lub bez.

Wtasnosci:
Ciata stale nie stwarzajgce zagrozenia
Srodowiska

dia

Inne nie
wymienione
elementy

16 01 22

50

Zuzyte tasmociagi
gumowe z instalacji

Wrtasnosci fizyczne .
Stan: staty

Sktad chemiczny:

Kauczuk naturalny lub syntetyczny, dodatek
metali, sadza, widkna sztuczne, dodatki
utwardzajgce.

Wiasnosci:
Ciata state
$srodowiska

nie stwarzajgce zagrozenia dla

Zuzyte czesci
urzadzenia inne
niz wymienione

w 1602 09 do

1602 13

16 02 14

0.1

Odpad stanowig zuzyte
nienadajgce sie do
uzytkowania
urzadzenia.

Wiasnosci fizyczne :
Stan: staly

Skifad chemiczny:
Mieszanina materiatéw: tworzywa sztuczne,
metale, papier.

Wiasnosci:
Ciata stale nie stwarzajgce zagrozenia dla
$rodowiska

Zelazo i stal

17 04 05

200,0

Ztom stalowy powstaje
w trakcie remontdéw i
napraw urzadzen w
instalacji.

Wiasno$ci fizyczne :
Stan: staly

Skiad chemiczny:
Ztom stalowy zawierajacy Fe oraz nieznaczne
ilosci dodatkéw @ C, Al, Si, Mn, Cu i innych.

Wtasnosci:
Ciata stale nie stwarzajgce zagrozenia dla
Srodowiska

Metale zelazne

191202

20 000,0

Ziom stalowy (skrzepy)

Wiasnosci fizyczne :
Stan: staly

Skfad chemiczny:
Ziom stalowy zawierajacy Fe oraz nieznaczne
iloéci dodatkéw : C, Al, Si, Mn, Cu i innych.

Wiasnosci:
Ciata stale nie stwarzajace zagrozenia dla
$rodowiska

l.1.2. Opis sposobu dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami oraz
wskazanie miejsca i sposobu magazynowania odpadéw z instalacji do przetwarzania
odpadow zuzla w Zaktadzie Nr 52 przy ul. Pitsudskiego 82 w Zawierciu.

11.1.2.1. Odpady niebezpieczne

Lp.

Kod i rodzaj
odpadu

Zrédlo powstawania
odpadu

Miejsce i sposéb magazynowania

Sposéb
gospodarowania

130113*
inne oleje
hydrauliczne

Odpad powstanie
w wyniku wymiany
w uktadach hydrauliki sitowej
dokonywanych
w czasie przegladdw i
remontow instalacji

Zuzyte oleje zbierane sg w czasie
remontéw lub przegladow do
opisanych, zamknietych beczek
zlokalizowanych w miejscu
wytworzenia. Po napetnieniu lub
zakonczeniu remontu beczki
przewozone sg do miejsca
magazynowania, ktore stanowi
blaszana zamykana wiata

Przekazywane
uprawnionemu odbiorcy
celem przetwarzania
(odzysk,
unieszkodliwianie).




zlokalizowana na terenie CMCP.
Beczki sg posadowione w wannach
wychwytowych wewnatrz wiaty.

, posiada betonowe podioze i jest
wyposazone w zestaw sorbentow do
likwidacji ewentualnego rozlania sie
oleju oraz niezbedne zabezpieczenia
p.poz.

Miejsce magazynowania jest ogrodzone

13 02 08*
Inne oleje
silnikowe,

smarowe

przektadniowe i

Oleje przepracowane
powstajg w czasie
przegigdow i remontow
urzgdzen np. przekfadni,
tozysk, watow itd. maszyn
roboczych

Zuzyte oleje zbierane sg w czasie
remontdw lub przegladéw do
opisanych, zamknietych beczek
zlokalizowanych w migjscu
wytworzenia. Po napetieniu lub
zakonczeniu remontu beczki
przewozone s3 do miejsca
magazynowania, ktore stanowi
blaszana zamykana wiata
zlokalizowana na terenie CMCP.
Beczki sg posadowione w wannach
wychwytowych wewnatrz wiaty.
Miejsce magazynowania jest ogrodzone

. posiada betonowe podioze i jest
wyposazone w zestaw sorbentow do
likwidacji ewentualnego rozlania sie
oleju oraz niezbedne zabezpieczenia
p.poz.

Przekazywane
uprawnionemu odbiorcy
celem przetwarzania
(odzysk,
unieszkodliwianie).

1501 10*
Opakowania
zawierajgce
pozostatosci

substanciji
niebezpiecznych
lub nimi
Zanieczyszczone

Odpady w postaci opakowar
powstaja po materiatach

w czasie naprawy urzgdzen

stosowanych do konserwacji i

Odpady magazynowane sg
w opisanych pojemnikach, beczkach lub
luzem na betonowym podtozu we
wnetrzu blaszanej zamykanej wiaty.
zlokalizowanej na terenie CMCP.
Miejsce magazynowania jest ogrodzone
. posiada betonowe podioze i jest
wyposazone w zestaw sorbentéw do
likwidacji ewentualnego rozlania sie
oleju oraz niezbedne zabezpieczenia

p.poz.

Przekazywane
uprawnionemu odbiorcy
celem przetwarzania
(odzysk,
unieszkodliwianie).

15 02 02*

filtracyjne
(w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach),
tkaniny do
wycierania ( np.
szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np.PCB).

Sorbenty, materialy

Zanieczyszczone czy$ciwo
w postaci Scinkdw roznej
wielkosci tkanin powstate w
trakcie czyszczenia
urzadzen, narzedzi i
zabrudzonych rgk powstate
w czasie przegladow,
napraw, konserwacji zuzyte
rekawice ochronne, zuzyty
sorbent

Odpady gromadzone sa w miejscu
wytworzenia w workach foliowych
umieszczonych w opisanych
plastikowych pojemnikach lub
beczkach. Po napelnieniu beczki
przewozone sg do miejsca
magazynowania, ktore stanowi

blaszana zamykana wiata
zlokalizowana na terenie CMCP.
Miejsce magazynowania jest ogrodzone
, posiada betonowe podtoze i jest
wyposazone w zestaw sorbentdéw do
likwidacji ewentualnego rozlania sie
oleju oraz niezbedne zabezpieczenia

p.poz.

uprawnionemu odbiorcy

Przekazywane

celem przetwarzania
(odzysk,
unieszkodliwianie).




Odpady gromadzone sg w miejscu
wytworzenia w workach foliowych
umieszczonych w opisanych
plastikowych pojemnikach lub
beczkach. Po napetieniu beczki
przewozone sg do miejsca
magazynowania, ktoére stanowi
blaszana zamykana wiata
zlokalizowana na terenie CMCP.
Miejsce magazynowania jest
ogrodzone, posiada betonowe podtoze
i jest wyposazone w zestaw sorbentow
do likwidacji ewentualnego rozlania sie
oleju oraz w niezbedne zabezpieczenia
p.poz.

Przekazywane
uprawnionemu odbiorcy
celem przetwarzania
(odzysk,
unieszkodliwianie).

Odpady gromadzone sg w miejscu
wytworzenia w oznakowanych
zamykanych pojemnikach lub beczkach
Po napenieniu beczki przewozone sg
do miejsca magazynowania, ktére
stanowi blaszana zamykana wiata
zlokalizowana na terenie CMCP.
Miejsce magazynowania jest posiada
utwardzone podtoze i jest wyposazone
w zestaw sorbentow do likwidaciji
ewentuainego rozlania sie ptynu oraz
jest zabezpieczone przed dostepem
0s0b nieupowaznionych.

Przekazywane
uprawnionemu odbiorcy
celem przetwarzania
(odzysk,
unieszkodliwianie).

Odpady gromadzone sgw
specjalistycznych opisanych
zamykanych pojemnikach ustawionych
w wyznaczonym miejscu , ktdre stanowi
blaszana zamykana wiata
zlokalizowana na terenie CMCP.
Miejsce magazynowania posiada
utwardzone podioze i jest wyposazone
w zestaw sorbentow do likwidacji
ewentualnego rozlania sie roztworu
oraz jest zabezpieczone przed
dostepem 0s6b nieupowaznionych.

Przekazywane
uprawnionemu odbiorcy
celem przetwarzania
(odzysk,
unieszkodliwianie).

Lp.

Miejsce i sposéb
magazynowania

Sposdb
gospodarowania

Zuzyte weze gumowe sg zbierane i
magazynowane
w oznakowanym pojemniku w
wydzielonym miejscu wewnatrz hali
dzierzawionej od CMCP.

Przekazywane
uprawnionemu odbiorcy
celem przetwarzania
(odzysk,
unieszkodliwianie.

« QOdpady powstajg podczas
16 01 07 . -
Filtry olejowe napraw ii kqnserwacu maszyn
roboczych i transportowych
. Odpady powstajg podczas
16 01 13 . -
Piynny hamulcowe napraw i i ko_nserwacu maszyn
roboczych i transportowych
16 06 01~ Odpady powstajg w czasie
Baterie i remontow i przegladow
akumulatory maszyn roboczych i
otowiowe transportowych
lll.1.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Kod i rodzaj Zrédto powstawania
odpadu odpadu
07 02 80 Odpady powstajg w czasie
Odpady z przemystu| konserwacji i napraw w wyniku
gumowego i wymiany zuzytych wezy
produkcji gumy gumowych
150203
Sorbenty, materiaty
filtracyjne , tkaniny Zuzyte czysciwo i odziez
do wycierania (np. ochronna powstajg w czasie

szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
inne niz wymienione
w1502 02

eksploatacji instalac;ji i
poszczegolnych urzadzen.

Odpady gromadzone sg w
szczelnych workach foliowych lub w
oznakowanych pojemnikach w
miejscu wytworzenia. Po
napetnieniu worki, pojemniki,
przewozone sa do miejsca
magazynowania, ktére stanowi
blaszana zamykana wiata
Zlokalizowana na terenie CMCP.
Miejsce magazynowania posiada
utwardzone podtoze oraz jest

Przekazywane
uprawnionemu odbiorcy
celem przetwarzania
(odzysk,
unieszkodliwianie).




zabezpieczone przed dostepem
0s6b niepowotanych.

Odpady powstajg w czasie
konserwacji i napraw maszyn

Zuzyte opony z maszyn roboczych i
Srodkdw transportu sg zbierane i

Przekazywane
uprawnionemu odbiorcy

hamulcowe inne
niz wymienione

roboczych i srodkoéw transportu
w wyniku wymiany zuzytych
oktadzin hamulcowych z maszyn

magazynowane w oznakowanym
pojemniku w wydzielonym miejscu

16 01 03 roboczych i srodkéw transportu .
Zuzyte opony w wyniku wymiany zuzytych magazynowane luzem na celem przetwarzania
. wyznaczonym miejscu wewnatrz (odzysk,
opon z maszyn roboczych i hali dzierzawionej od CMCP unieszkodliwienie)
Srodkow transportu ' '
. . Zuzyte oktadziny hamulcowe z
16 0112 kOdpady pgwstaja wczasie maszyn roboczych i srodkéw Przekazywane
. onserwaciji i napraw maszyn . . - .
Oktadziny transportu sa zbierane i uprawnionemu odbiorcy

celem przetwarzania
(odzysk,

(tasmociagi)

instalacji

wydzielonym miejscu wewngtrz hali
dzierzawionej od CMCP.

w 16 01 11 roboczych i $rodkow transportu wewnatrz hali dzierzawionej od unieszkodliwienie).
CMCP.
Zuzyte czgsci tasmociaggow sg
16 01 22 Odpady powstajg w czasie zbierane i magazynowane w u ra@ﬁgﬁ;ﬁﬂ'ﬁggi orc
Inne niz wymienione konserwacji i napraw oznakowanym pojemniku w r::elem rzetwarzania y
elementy przeno$nikow tasmowych wydzielonym miejscu na P

(odzysk,
unieszkodliwienie).

16 0214
Zuzyte urzadzenia
inne niz wymienione

Odpad stanowig zuzyte
nienadajace sie do uzytkowania
urzgdzenia elektryczne i

Zuzyte urzadzenia sg zbierane i
magazynowane w wyznaczonych
miejscach w pomieszczeniach

Przekazywane
uprawnionemu odbiorcy
celem przetwarzania
(odzysk,

likwidowanej hatdy.

dvé 112 gg ?g elektroniczne. administracyjnych. unieszkodliwienie).
Odpady sg gromadzone luzem w
. miejscu wytworzenia i po zebraniu Przekazywane
17 04 05 5 demorﬁg\?vaa?wésut?znczj\zgnia lub odpowiedniej ilosci jest zamawiany | uprawnionemu odbiorcy
Zelazo i stal ich czesci z ingtalac'i kontener, do ktérego sg celem przetwarzania
¢ ! zatadowywane odpady i wywozone (odzysk).
do odbiorcy.
Przekazywane CMCP
1912 02 Odpady stanowig Odpady s3 magazynowane luzem b innem
. w wydzielonym miejscu obok linii . .
Metale zelazne wysegregowane skrzepy z : . uprawnionemu odbiorcy
A przerobu zelaza na terenie .
(skrzepy) przerobu zuzla — ztom stalowy celem przetwarzania

(odzysk).

ll1.1.3. Wskazania sposoboéw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia
ilosci odpadow i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko:

wydtuzenie okresu ich eksploatacji,

ostatecznosci do unieszkodliwiania,

wiasciwe serwisowanie maszyn i urzadzen,

utrzymanie sprawnosci urzadzen technologicznych poprzez witasciwg ich eksploatacje —

kierowanie wytworzonych odpadéw w pierwsze] kolejnosci do proceséw odzysku, w

optymalizacja proceséw poprzez zastosowanie procedur sterowania operacyjnego,
szkolenie pracownikéw i wtasciwe prowadzenie procesu technologicznego,
zakup urzadzeh dobrej jakosci, z trwatych materiatow, o dtugim okresie uzytkowania.




lIl.1.4. Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do przetwarzania w ciagu roku, z
uwzglednieniem sposobu ich magazynowania, z instalacji do przetwarzania odpadéw
zuzla w Zakladzie Nr 52 przy ul. Pitlsudskiego 82 w Zawierciu.

Rodzaj Kod Masa
Lp dpa dl],l odpadu odpadéw w Miejsca i spos6b magazynowania
odp P Mg/rok
Sposéb:
Zuzle z Odpad przed skierowaniem na linie przerobu zuzla tymczasowo
procesow , magazynowany jest w boksach do chtodzenia zuzla.
1| wytapiania [100201| 9°©250000,0 Misjsce -
(WIeIkoplecowe, Miejsce magazynowania: otwarte boksy o powierzchni ok. 2 500
stalownicze) m? o utwardzonym podiozu oraz zadaszony boks o powierzchni
ok. 311 m?.
Sposob:
Odpad tymczasowo magazynowany przed skierowaniem do linii
Okfadziny przerobu zuzla w pryzmach.
2 p’e‘t"’"."? ' 1161104| do2500,0 |Miejsce:
materiaty Miejsce magazynowania: na utwardzonym placu obok nadawy
ogniotrwate kraty wstepnej segregacji linii przerobu zuzla.
Sposéb:
Odpad tymczasowo magazynowany przed skierowaniem do linii
Zgary z przerobu zuzla w pryzmach.
hutnictwa
2 -
3 selaza 10 02 80 do 20 000,0 Miejsce :
(skrzepy) Miejsce magazynowania: na utwardzonym placu obok nadawy
kraty wstepnej segregaciji linii przerobu zuzla.

I11.1.5. Rodzaje i iloSci odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania w ciggu roku, z
uwzglednieniem sposobu ich magazynowania, z instalacji do przetwarzania odpadow
zuzla w Zaktadzie Nr 52 przy ul. Pitsudskiego 82 w Zawierciu (ujete w punkcie 111.1.1.2.).

L| Kod irodzaj od I\ggsée‘z” w Zrédto powstawania Miejsce i sposéb Sposéb
p. odpadu P odpadu magazynowania gospodarowania
Mg/rok
Przekazywane CMCP
Odpady stanowig Odpady sa magazynowane fub innemu
191202 20 000,0 wysegregowane skrzepy z luzem w wydzielonym uprawnionemu
1] Metale zelazne ’ y rzgrogu suzla — zloﬂmy miejscu obok linii przerobu ogbiorc celem
(skrzepy) P stalow zelaza na terenie rzetwgrzania
y likwidowanej hatdy. P
(odzysk).

lll.2. Emisja hatasu do Srodowiska z instalacji.

l1.2.1. Dopuszczalny poziom hatasu wyrazony réwnowaznymi wskaznikami hatasu Laegp i
Laegn €mitowanego z zaktadu, na terenie ktérego eksploatowana jest instalacja podczas
normalnej pracy zaktadu w wysokosci:
* - Laeqp — 50 dB w porze dnia (od 06:00 do 22:00),
*  Laegn —40 dB w porze nocy (od 22:00 do 06:00)




w kierunku pétnocnym od zaktadu, dla najblizej zlokalizowanych terenéw podlegajacych
ochronie akustycznej tj. zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna
oraz

* - Laeqo — 50 dB w porze dnia (od 06:00 do 22:00),

*  Laegn —40 dB w porze nocy (od 22:00 do 06:00)
w kierunku pétnocno — zachodnim od zakfadu, dla najblizej zlokalizowanych terenoéw
podlegajgcych ochronie akustycznej tj. zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna.

l11.2.2. Zrédta hatasu oraz czas pracy zrodet.

Nr L T Czas pracy w
zrodia Opis zrodta Zr())gp}a cia[gfjJ dot))’y

Wyw6z ze Stalowni CMCP zuzla do boksdéw chiodzenia oraz

1 skrzepow, materiatdw ogniotrwatych i oktadzin piecowych na linie | Liniowe 9
przerobu 2uzla przez wozidio typu BIELAZ (tad. 30 Mg) — 3 szt.

2 Linia przerobu zuzla - krata segregacji wstepnej ,Grizzly” Punktowe 6
Linia przerobu zuzla - ci rodukcyjny ,Big John"-2 przesiewacze

3 wibracpyjne, przenosniki taaégmgwe =8 P Punktowe 6

4 Linia przerobu zuzla - Dzwig 71RB, Q=40 Mg Punktowe 4

5 Linia przerobu zuzla - tadowarka t-34, poj. 2,5 m’, Liniowe 6

6 Linia przerobu zuzla - tadowarka t-34, poj. 2,5 m’, Liniowe 6

7 Linia przerobu zuzla - Spychacz TD25G Liniowe 6

8 Linia przerobu zuzla - Wozidio CAT 771D, pojemno$¢ 10 m° Liniowe 3

9 Linia przerobu zuzla - Wozidio BIELAZ, tad. 30 Mg Liniowe 3

10 Zraszarka Inveco - Teren drog i placow przy linii przerobu zuzla na Liniowe >
likwidowanym sktadowisk

ym sktadowisku

IV. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz wymog
informowania o wystapieniu awarii.

Instalacja nie zalicza sie do zaktadoéw o zwiekszonym ryzyku, albo zaktadéw o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowe;.

IV1. Sposoby zapobiegania wystepowaniu awariom odbywa sie w nastepujgcy sposéb:

- sporzadzanie i przestrzeganie harmonograméw operacyjnych okreslajgcych sposoéb
przechowywania i kontroli substancji chemicznych, w celu zapobiegania wyciekom
substancji, pozarom, itp.,

- sporzadzanie i przestrzeganie planéw operacyjnych dotyczacych postepowania z
substancjami niebezpiecznymi, ktore obnizajg ryzyko wypadkéw,

- regularne kontrole i konserwacja pomieszczen i wyposazenia, utrzymywanie porzadku,

- badanie i usuwanie niezgodnosci wykrytych przez audyt wewnetrzny i wynikajgce z

niego srodki naprawcze zmierzajace do zapobiegania awariom Srodowiskowym,

- sporzadzenie szczegdtowych procedur wysyiki i przyjecia olejow (petna kontrola urzadzen,
wpisy do dokumentacji),

- wyposazenie w sprzet i srodki do neutralizacji wycieku substancji niebezpiecznej,

- wyposazenie obiektu w sprzet p. pozarowy.

- Sciste przestrzeganie instrukcji  technologicznych, stanowiskowych BHP
i przeciwpozarowych,

- wprowadzanie nowych zabezpieczen technicznych maszyn i urzgdzen lub dozbrajanie
istniejacych dla ograniczenia do minimum mozliwosci wystgpienia awarii mogacych
doprowadzi¢ do skazenia srodowiska,

- szkolenie pracownikéw obstugujacych maszyny i urzadzenia, ktérych awaria lub
niewtasciwa praca moze by¢ przyczyng powstawania zagrozenia Srodowiska.
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IV.2. Ograniczanie skutkéw awarii:

- zatrzymanie procesu technologicznego, gdzie wystapita awaria, o ile jest to mozliwe i nie
spowoduje innych powazniejszych zagrozen,

- odciecie doptywu substancji niebezpiecznych do miejsca awarii,

- ograniczenie zasiegu rozlewu lub wycieku przez budowe prowizorycznych

obwatowarn, stosowanie sorbentow,

- usuniecie ze strefy zagrozenia oséb postronnych lub nie wyposazonych w stosowne

$rodki ochrony osobistej,

- zbieranie i usuwanie z miejsc awarii substancji niebezpiecznych do miejsca czasowego
magazynowania lub kierowanie wyciekéw do neutralizacji na zewnatrz.

IV.3. W przypadku wystgpienia awarii przemystowej nalezy niezwlocznie powiadomi¢ tut.
Starostwo o rodzaju awarii oraz sposobach zabezpieczenia srodowiska przed jej skutkami.

V. Uwzgledniajgc skale i rodzaj przedsiewziecia oraz odlegtos¢ od granic panstwa,
wykluczono mozliwos¢ transgranicznego oddziatywania przedsiewziecia na srodowisko.

VI. Zakonczenie eksploatacji instalacii.

W przypadku likwidacji instalacji powstang odpady, ktére beda przekazane do odzysku,
unieszkodliwiania:

« likwidacja budynkéw zaplecza techniczno-socjalno-biurowego i bokséw do gaszenia
gorgcego zuzla spowoduje powstanie materiatow z rozbiorek, ktére moga by¢ wykorzystane
przy budowie innych obiektow kubaturowych, przekazane do odzysku lub unieszkodliwienia,
«zdemontowana linia technologiczna moze byé przekazana innym inwestorom lub do
odzysku — zlomy stali i inne,

« Wyposazenie czesci socjalnej moze by¢ wykorzystane u innych inwestoréw prowadzgcych
dziatalno$¢ gospodarczg lub odsprzedane indywidualnym odbiorcom,

« materialy z rozbiorki nawierzchni utwardzonych mogg by¢ wykorzystane do rekultywacji
terendw, pod budowe drég fub w przypadku braku odbiorcy sktadowane.

Mozliwa jest likwidacja instalacji poprzez odsprzedanie w catoéci lub w czeéci linii
produkcyjnej w celu prowadzenia takiej samej dziatalno$ci.

Oddziatywanie na $rodowisko na etapie likwidacji bedzie oddziatywaniem krotkotrwatym
ograniczonym do czasu prowadzenia prac likwidacyjnych. Teren na ktérym usytuowana jest
instalacja zostanie zrekultywowany zgodnie z miejscowym planem zagospodarowania
przestrzennego.

VII. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii bedg realizowane poprzez:

- monitoring procesu technologicznego pod katem optymalnego zuzycia energii,

- wykorzystanie urzadzen i rozwigzan technologicznych majgcych na celu poprawe
efektywnosci energetycznej instalaciji.

VHI. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci oraz
wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych:

a) ochrona wéd podziemnych poprzez podejmowanie dziatan majacych na celu
zabezpieczenie przed przenikaniem wdéd zanieczyszczonych do gruntu i wod podziemnych,
b) biezgca kontrola oraz utrzymanie sprawnos$ci i szczelnosci zbiornikbw magazynowych
(oleju napedowego, oleju odpadowego, szamba, zbiornikéw z przenosnych weziéw
sanitarnych ,

c) zastosowanie zabezpieczen chronigcych Srodowisko przed emisjg niezorganizowang
pytéw z prowadzonych procesow technologicznych:

- polewanie woda miejsca produkcji, drég i placow manewrowych,

- zbudowanie watu ostaniajacego otwarte boksy do chtodzenia zuzla,



- zbudowanie zadaszonego boksu do chiodzenia zuzla,

d) stosowanie rozwigzan i dziatan majacych na celu redukcje emisji hatasu do srodowiska:

- rozmieszczenie urzadzen i obiektéw linii tak, aby ekranowaly rozchodzenie sie hatasu,

- ograniczenie predkosci pojazdéw kotowych i maszyn roboczych na terenie zakiadu do ok.
30 km/h,

e) prowadzenie kontroli sprawnosci instalacji oraz urzgdzen,

f) magazynowanie substancji, surowcéw, odpaddéw i produktéw w miejscach do tego
przeznaczonych w sposdb uniemozliwiajacy negatywny wptyw na srodowisko.

VIII. Monitoring

VIII.2. Monitoring emisji hatasu do $srodowiska.

Prowadzenie okresowych pomiaréw hatasu emitowanego do $rodowiska raz na dwa lata na
najblizszych terenach akustycznie chronionych w dwdch punktach  przy najblizsze;
zabudowie mieszkalnej.

Wyniki pomiaréw nalezy przekazywac¢ organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia w
terminie 30 dni od daty zakonczenia pomiarow.

VIII.3. Ewidencja i monitoring odpadoéw.

Prowadzenie jakosciowej i ilosciowej ewidencji wytwarzanych odpaddéw z instalacji z
zastosowaniem kart ewidencji odpadow oraz kart przekazania odpadoéw.

IX. Zakres, sposdéb i termin przekazywania wtasciwemu organowi oraz wojewodzkiemu
inspektorowi ochrony $rodowiska corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu w zakresie
nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do przedkiadania Staroscie Zawiercianskiemu
oraz Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Katowicach, w formie pisemnej, w
terminie do 30 kwietnia za poprzedni rok kalendarzowy, corocznej informacji obejmujace;j:

- analize prowadzonego procesu przetwarzania pod katem wprowadzania do $rodowiska
substancji i energii - dotrzymanie warunkéw okreslonych w punkcie 1. niniejszego
pozwolenia,

- udokumentowane wynikami badan potwierdzenie, iz wytwarzane kruszywo jest bezpieczne
do stosowania w budownictwie.

X. Pozwolenia zintegrowanego udziela sie na czas nieokreslony

UZASADNIENIE

Firma Harsco Metals Polska Sp. z 0. 0. z siedzibg przy ul. Pitsudskiego 82 w
Zawierciu ztozyta w dniu 01.07. 2015 roku wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego w
Urzedzie Marszatkowskim Wojewodztwa Slaskiego w Katowicach. Po analizie wniosku i
zgromadzonego materiatu Marszatek Wojewodztwa Slgskiego przekazat sprawe Staroscie
Powiatu Zawiercianskiego do zatatwienia wedtug wiasciwosci.

Starosta Zawiercianski na wniosek firmy Harsco Metals Polska Sp. z 0. 0. z siedzibg
przy ul. Pitsudskiego 82 w Zawierciu w przedmiocie wydania pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do przetwarzania odpadoéw zuzla w Zaktadzie Nr 52 przy ul.
Pitsudskiego 82 w Zawierciu, na dziatkach o numerach ewidencyjnych 124/5 km. 5 oraz
263/13 km. 3, kwalifikowanej do instalacji w gospodarce odpadami dla odpaddw innych niz
niebezpieczne do ,odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolnosci
przetwarzania ponad 75 ton (Mg) na dobe, z wykorzystaniem obrobki zuzlu i popiotow”,
przeprowadzit postepowanie administracyjne i udzielit niniejsza decyzja pozwolenia
zintegrowanego w przedmiotowej sprawie. Wraz z wnioskiem przedtozony zostat dowod



uiszczenia opfaty rejestracyjnej, a nastepnie uzupetnienia wniosku i wyjasnienia zwigzane z
rozpatrywang sprawa.

Przedmiotowa instalacja wymieniona zostata w zataczniku do Rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych elementow przyrodniczych albo $érodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169) - punkt 5 ppkt 3b ,odzysku lub kombinacji odzysku i
unieszkodliwiania o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton (Mg) na dobg, z wykorzystaniem
obrébki zuzlu i popiotéw”, a zatem objeta jest obowigzkiem uzyskania pozwolenia
zintegrowanego. Ponadto przedmiotowa instalacja sklasyfikowana zostata w § 3 ust. 1 pkt 80
Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewziet
mogacych znaczaco oddziatywac na srodowisko i jest zaliczana do przedsiewzie¢ mogacych
potencjalnie znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko — instalacje zwigzane z odzyskiem lub
unieszkodliwianiem odpadéw inne niz wymienione w § 2 ust. 1 pkt 41-47, z wylgczeniem
instalacji do wytwarzania biogazu rolniczego w rozumieniu przepiséw ustawy z dnia 10
kwietnia 1997 roku — prawo energetyczne o zainstalowanej mocy elekirycznej nie wigkszej
niz 0,5 MW lub wytwarzajacych ekwiwalentna ilo$¢ biogazu rolniczego wykorzystywanego do
innych celéw niz produkcja energii elektrycznej, a takze miejsca retencji powierzchniowe;j
odpadoéw oraz rekultywacja sktadowisk odpadow.

Dla instalacji mogacej potencjalnie znaczaco oddziatywa¢ na S$rodowisko organem
wlasciwym w sprawie, zgodnie z art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, jest
starosta.

Przetwarzanie odpadéw bedzie prowadzone w instalacji o zdolno$ci przerobowej
480 000 Mg zuzla na rok. Zadaniem instalacji jest odzysk zelaza, ktére zawracane jest do
procesu wytopu stali w CMC Poland Sp. z 0.0. lub w innej hucie. W instalacji przerabiany jest
zuzel pochodzacy z biezacej produkcji CMCP. W procesie przetwarzania zuzla powstawaé
bedzie kruszywo budowlane. Wnioskodawca przedstawit Atest Higieniczny Nr
275/322.294/2015 oraz 274/322/293/2015 z dnia 20.08.2015 roku wydany przez Gdanski
Uniwersytet Medyczny Zaktad Toksykologii Srodowiska dot. kruszywa drogowego z zuzla
stalowniczego wytwarzanego przez Harsco Metals Polska Sp. z o. 0. oceniajacy wyréb
pozytywnie pod wzgledem higienicznym. Pozytywna ocena wyrobu jest gwarancja, ze
zastosowanie danego materiatu nie bedzie miato negatywnego wptywu na zdrowie ludzi
i srodowisko.

Ponadto wnioskodawca wykonuje na biezaco ocene i weryfikacje statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobéw budowlanych.

W pozwoleniu zawarte zostaty informacje o rodzajach i ilosciach odpadow
przewidzianych do przetwarzania, wytwarzania, metodzie ich przetwarzania, roczng
zdolno$¢ przerobowa instalacji, mozliwosci techniczna oraz organizacyjne pozwalajace
nalezycie prowadzi¢ proces przetwarzania odpadéw oraz rodzaje odpaddw powstajacych w
wyniku przetwarzania.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu okreslono
warunki dotyczace wytwarzania odpadow, sposob ich magazynowania oraz sposéb
postepowania z wytworzonymi odpadami. Klasyfikacja odpaddw zostata ustalona zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 roku w sprawie katalogu
odpadow (Dz. U. z 2014 roku poz. 1923).

Zgodnie z art. 45 ust. 9 ustawy o odpadach pozwolenie zintegrowane jest jednoczesnie
zezwoleniem na przetwarzanie odpadow.

Dla instalacji ustalono parametry, istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym rozktad czasu pracy zrodet hatasu w ciggu doby. Ustalenie przeznaczenia terenu
chronionego przeprowadzono na podstawie Uchwaly Rady Miejskiej w Zawierciu Nr
XLII/472/2002 z dnia 1 pazdziernika 2002 roku w sprawie miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego Miasta Zawiercia, majac na uwadze rodzaj terenu, o
ktorym mowa w art. 113 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska i dopuszczaine
poziomy hatasu ustalone dla danych rodzajow terenu zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w
$rodowisku.



Eksploatacja instalacji objetej pozwoleniem nie bedzie zwigzana ze szczegdlnym
korzystaniem z woéd w zwigzku z poborem wody i odprowadzaniem sciekéw przemystowych
do Srodowiska.

Zgodnie z art. 202 ust.2a Prawa ochrony Srodowiska w pozwoleniu nie ustalono
dopuszczalnej wielkosci emisji gazéw lub pytow wprowadzanych do powietrza w sposéb
niezorganizowany.

Do niniejszego wniosku dotgczono analize koniecznosci sporzadzania raportu
poczatkowego, w ktdrej nie potwierdzono istnienia istotnego ryzyka (mozliwosci)
zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie zaktadu), a zatem ryzyka
uwolnienia takich substancji do gleby, ziemi lub wod gruntowych w warunkach normaine;j
eksploatacji instalacji. Wobec powyzszego do przedmiotowej instalacji nie wykonano raportu
poczatkowego. Identyfikacje oraz analize ryzyka odniesiono wylgcznie do substancji i
mieszanin (zwigzkéw chemicznych) stwarzajgcych zagrozenie zdefiniowanych przez
prowadzacego instalacje w oparciu tzw. rozporzgdzenie CLP (rozporzgdzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji,
oznakowania, pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy
67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz.
UE L 353 z 31.12.2008, str. 1)), przy uwzglednieniu specyfiki konkretnej instalacji, warunkéw
jej pracy i lokalnych uwarunkowan srodowiskowych.

Zakiad, na terenie ktérego zlokalizowana jest instalacja nie zostat zaliczony do zaktadu
stwarzajgcego zagrozenie wystapienia powaznej awarii przemystowej, o ktérym mowa w art.
248 ust. 1 ustawy prawo ochrony srodowiska w zwigzku z rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki z dnia 10 pazdziernika 2013 roku w sprawie rodzajéw i ilodci substanciji
niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sie w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zakfadu o
zwiekszonym ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. z 2013 roku poz. 1479). W zwigzku z powyzszym, na podstawie art.
211 ust. 6 pkt 9 prawa ochrony Srodowiska, w pozwoleniu zostaty zawarte rozwigzania w
zakresie sposobéw zapobiegania wystepowaniu i ograniczenia skutkéw awarii, jak réwniez
wymég informowania o awarii.

Dla przedmiotowej instalacji brak jest opublikowanych w Dzienniku Urzedowym konkluzji
BAT. Analize zgodnos$ci przyjetych we wniosku rozwigzan z BAT dokonano wykorzystujac
nastepujgce dokumenty referencyjne:

- Ministerstwo Srodowiska: Dokument Referencyjny BAT Przemyst Przetwarzania Odpadéw,
sierpien 2006 rok,

- Ministerstwo Srodowiska: Dokument Referencyjny BAT dla ogdlnych zasad monitoringu,
lipiec 2003 rok.

Przedstawiony we wniosku opis spetnienia wymagan BAT jest jednocze$nie opisem
sposobdw zapobiegania i ograniczania oddziatywania na $rodowisko oraz opisem sposobdéw
osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

Wobec powyzszego nalezato orzec jak w sentencji.
Pouczenie
Od decyzji stuzy stronom odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w

Czestochowie, w terminie 14 dni od daty dor‘edz%ma\nmlejszej decyzji, za posrednictwem
organu, ktéry wydat decyzje. . ,
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Otrzymuja; e a
1. Harsco Metals Polska Sp. z 0. o.
ul. Pitsudskiego 82
42 — 400 Zawiercie



2. Ministerstwo Srodowiska
E — mail: pozwo|enie.zinteqrowane@mosqov.p_!
3. ala

Do wiadomosci:
1. WIOS
ul. Wita Stwosza 2
40 - 036 Katowice

Informacja o optacie skarbowe;j:

Zgodnie z czescig 1l pkt 40 pkt1) zatgcznika do ustawy z dnia16 listopada 2006 roku (Dz. U. z 2012,
poz. 1282 z p6zn. zm., za niniejsze pozwolenie uiszczono optatg skarbowa w wysokosci 506 zt






