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Zawiercie, dnia'zg lutego 2016 r.
STAROSTA ZAWIERCIANSKI
42-400 Zawiercie, ul. Sienkiewicza 34

ROI1.6222.001.2015
DECYZJA

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postgpowania
administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 23) oraz art. 181 ust. 1 pkt 1, art, 183 ust. 1,
art. 188, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 211 i art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.) po rozpatrzeniu wniosku
zlozonego w dniu 27 kwietnia 2015 r. przez Pana Andrzeja Cie$lika Prezesa Zarzadu przedsigbiorstwa
»KERAM” Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia, z siedziba w Bukownie przy ul. Nowej 9 w
przedmiocie wydania decyzji udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
produkeji wyrobow ceramicznych za pomoca wypalania o zdolnosci produkceyjnej ponad 75 ton na dobe,
zlokalizowanej na terenie Cegielni Nr [ w Ogrodziencu przy ul. Kosciuszki 192

orzekam

udzieli¢ przedsig¢biorstwu ,KERAM” Spélka z ograniczony odpowiedzialnoscia, z siedziba w
Bukownie przy ul. Nowej 9, REGON: 356355782, NIP: 6371965344, pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do produkcji wyrobow ceramicznych za pomoca wypalania o zdolnosci
produkcyjnej ponad 75 ton na dobg eksploatowanej na terenie Cegielni Nr 1 w Ogrodziencu przy ul.
Kosciuszki 192.

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci

L1. Instalacja do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania o zdolnosci produkcyjnej
ponad 75 ton na dobe, w ktérej prowadzona jest produkcja sciennych wyrobow ceramiki budowlanej.
Wydajnos¢ instalacji wynosi 12790 kg wyrobu/godzing, w zwigzku z powyzszym dobowa zdolnosé
produkcyjna wyniesie 307 Mg/dobe, a roczna 54000 Mg/rok.

I.2. Charakterystyka instalacji

L.2.1, Piec tunelowy

Piec tunelowy firmy KONMAR opalany jest gazem oraz koksem petrochemicznym lub weglem. Piec
wykorzystywany jest do wypalania ceramiki budowlanej (cegta typu PW25 i podobne).

Ogolne parametry pieca: dlugosc¢ catkowita: 90,98 m, szerokosé pieca: 4 m.

Piec zamykany jest zaluzjami: wjazdowg i koficowa. Wozki (28 sztuk) przemieszczane sy wewnatrz
pieca po torowiskach za pomoca sitownika. W konstrukeji pieca tunelowego wydzielono nastepujace
strefy:

- strefa podgrzewania (z odciagiem spalin do baterii odpylaczy),

- strefa podgrzewania (z recyrkulacjg spalin),

- strefa wypalu (gazowa, temp. ~600 °C),

- strefa wypatu (weglowa, temp. ~920 °C),

- strefa szybkiego studzenia (do okoto 800 °C),

- strefa studzenia (z odsysaniem goragcego powietrza na przéd pieca),

- strefa chtodzenia (z gornym odsysaniem goracego powietrza do suszarni),

- strefa oksydowania (wdmuchiwanie powietrza).

Temperatura wewnatrz pieca podlega kontroli, aby zapobiec przegrzewaniu si¢ poszczegodlnych stref.
Podczas przerw w pracy pieca kontroli podlega réwniez wilgotnos¢ powietrza, przez co zapobiega sie
osadzaniu si¢ skroplin wewnatrz urzadzenia.

Zgodnie z obliczeniami projektowymi dla pieca tunelowego w ciggu godziny nalezy dostarczy¢ 2910
kW energii na | godzine pracy.



Instalacja wyciggowa spalin wyposazona jest w bateri¢ cyklonéw (CE-8xD). Skutecznosé odpylania
zamyka si¢ w granicach 70-99%.

Odpylacze cyklonowe posiadaja szczelne zamkniecia zbiornikow pytu. Wykonane sa z blachy stalowej
zwyklej o grubosei Smm. Dopuszczalna temperatura pracy wynosi do 350 °C.

Czas pracy pieca: 24 h/dcbe przez 9 miesiecy.

Emitor E-1: wysokos¢ 18 m, przekrdj 0,8 m, predkosé gazdw odlotowych 0,55 m/s, temperatura gazéw
odlotowych 470 K, czas pracy 6576 h, bateria cyklonow.

Typ paliwa Wartos¢ opatlowa kl/kg | Zawartos¢ popiotu % | Zawartos¢ siarki %
Petrokoks 33800 0,22 0,25
Wegiel 23981 9,75 0,87
Gaz plynny 48000 - 0,005

W piecu tunelowym spalany bedzie gaz plynny oraz wegiel lub koks (petrokoks) w proporcji 50/50%.
Zgodnie z obliczentami projektowymi godzinowe zapotrzebowanie na paliwa wyniesie

petrokoks lub wegtel: B=41,2 kg/h,

gaz ptynny: B= 55,7 I/h (~29,0 kg/h).

[.2.2. Piec KMR ECO o mocy 490 kV

Czas pracy wynosi 1 miesiac (cegta petna). Kociol opalany jest ekogroszkiem. Emitorem dla
kotla jest komin stalowy okragly, niezadaszony.

Emitor E-2: wysoko$¢ 8 m, przekrdj 0,3 m, predkosé gazow odlotowych 5 m/s, temperatura
gazdw odlotowych 469 K, czas pracy 720 h.

Typ paliwa Wartos¢ opatowa kl/kg Zawarto$¢ popiotu % | Zawartosé siarki %
Wegiel Groszek 28750 7,5 0,525

1.2.3. Suszarnia komorowa Kellera

Suszarnia dysponuje 7 komorami 1 pracuje w systemie cigglym o regulowanym czasie pracy,
wynikajacym z programu produkcyinego. Sredni czas suszenia zalezy od asortymentu
zawiezionego do komor suszarnianych i wynosi $rednio 48 h. Medium suszacym jest gorace
powletrze.

[.2.4. Suszarnia tunelowa

Suszarnia zamontowana jest w hali produkcyjnej- rownolegle do pieca tunelowego. W suszarni
wydzielono 7 stref, kazda strefa posiada odrebny system kontroli parametrow procesowych.
Suszarnia wykorzystuje gorgce powietrze odzyskane ze stref chlodzenia w piecu tunelowym.
Uzupelniane jest ono goracym powietrzem pochodnym z nagrzewnic weglowych. Suszarnia
opalana jest mialem weglowym. Woézki z tadunkiem wjezdzajg torowiskami. Czas trwania
procesu (dla jednego wézka) to okoto 18 godzin.

Po wysuszeniu wozy z pdlproduktem trafiajg bezposrednio do pieca tunelowego przy uzyciu
przesuwnicy wyposazone] w komore izolacyjna.

Wymiary suszarni: dtugos¢ miedzy bramami: 90,5 m, szeroko$¢ uzytkowa tunelu: 4,1 m,
wysokos¢ wewnatrz suszarni: 2,1 m, pojemno$é suszarni — wozkow: 28.

Moc suszarni okreslono na poziomie 980 kW. Spaliny z suszarni odprowadzane sg do
stalowego emitora poprzez baterie dwdch cyklondw.

Emitor E3 — wysokoé¢ 18 m, przekrdj 0,6 m, predkosé gazéw odlotowych 0,68 m/s, temperatura gazow
odlotowych 470 K, czas pracy 6576 h, bateria cyklonow,

Typ paliwa Warto$¢ opatowa kl/kg Zawartos¢ popiotu % | Zawartos¢ siarki %
Mial 21500 21,5 0,65




L2.5. Zgazowarka

Do komina dla kotta KMR-ECO doprowadzone zostang rowniez spaliny powstale w wyniku spalania
gazu drzewnego produkowanym w procesie zgazowania drewna.

W instalacji zgazowania pod wyptywem wysokiej temperatury wytwarzany jest gaz drzewny, ktory jest
gazem palnym bedacym mieszaning metanu, wodoru i tlenku wegla. Dzieki wytworzonemu w procesie
zgazowania paliwie gazowym w kotle KMR-ECO zmniejszy sig zapotrzebowanie na ekogroszek o
okoto 90%. Ocenia sig, ze z 850 kg spalanego drewna w instalacji zgazowania wyprodukowane zostanie
okoto 2000- 3000 m3 gazu. Gaz nie bedzie gromadzony, tylko wykorzystywany na biezgco w kotle
KMR ECO i jako inicjator zaptonu gazu.

Wiasciwosci wytworzonego gazu

Typ paliwa: gaz drzewny uzyskiwany w procesie
Wartos¢ opatowa 6000 — 8000 kJ/kg

Tlenek wegla 17-25 %

Wodor 18 %

Metan 2 -7 %

Dwutlenek wegla < 12 %.

L.3. Charakterystyka proceséw zachodzacych w instalacji

Proces podstawowy:

- dostarczanie masy ceramicznej (surowiec ilasty z domieszkami) do produkcji wyrobow ceramicznych,
- dozowanie masy ceramicznej do dalszego procesu przerobu w instalacji — dozowanie za pomoca
zasilaczy skrzyniowych,

- przerob masy — stosowanie wstepnego przerobu w gniotowniku kotowym i walcowym,

- formowanie i ucinanie — tworzenie jednorodnej masy w mieszarkach istniejacej prasy pasmowej
PSP 450 oraz projektowanej pracy pasmowej HENDLE, formowanie pasma za pomoca wylotnikow i
ucinanie za pomoca ucinacza gilotynowego,

- suszenie wyrobow w suszarni komorowej (20% produkcji) oraz w suszarni tunelowej (80% produkcji),
- wypalanie wyrobow w piecu tunelowym opalanym gazem oraz koksem lub weglem,

- sortowanie reczne oraz paletyzowanie automatyczne,

- magazynowanie i ekspedycja wyrobow.

Procesy pomocnicze:

- remonty maszyn i urzadzen — planowa gospodarka remontowa maszyn i urzgdzen wykorzystywanych
w procesach produkcyjnych, realizowana systemem wlasnym jak i zleconym,

- gospodarowanie odpadami — realizowane na biezaco zgodnie z wymaganiami przepiséw prawa,

- wykorzystywanie wody opadowej do procesu technologicznego (zraszanie masy ceramicznej),

- zgazowante drewna w celu utrzymywania temperatury w nagrzewnicach dla suszarni

II. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalnego funkcjonowzania instalacii

IL.1. Emisja gazéw i pylow wprowadzanych do powietrza z instalacji
Piec tunelowy —taczna emisja ze spalania paliwa weglowego i gazowego

Symbol emitora Zrédlo emisji Substancja Emisja kg/h
E-1 Piec tunelowy NOWNO, 0,34333
KONMAR SO/SO; 0,73068
Pyl zawieszony PM 10 0,05203
Tlenek wegla 1,33440




Piec KMR ECO o mocy 490 kW/Zgazowarka

Paliwo weglowe

Symbol Zrédio emisji Substancja Emisja kg/h
emitora
E-2 Kociot KMR ECO NOWNO; 0,590
SO/SO; 0,238
Pyl zawieszony PM10 0,028
Tlenek wegla 0,109
Paliwo weglowe i gaz drzewny
Symbol Zrédto emisji Substancja Emisja kg/h
emitora
E-2 Kociot KMR ECO/Zgazowarka NG,/NO; 0,6934
SOWSO; 0,2494
Pyl zawieszonyPM 10 0,183
Tlenek wegla 2,7961
Wielkos$¢ emisji przy spalaniu gazu drzewnego w kotle KMR ECO
Symbol Zrodto emisji Substancja Emisja kg/h
emitora
E-2 Zgazowarka NO/NO; 0,1034
SO/SO; 0,0114
Pyt zawieszony PM10 0,1550
Tlenek wegla 2,6871
Suszarnia
Symbol Zrodho emisji Substancja Emisja kg/h
emitora
E-3 Nagrzewnice weglowe suszarni NO/NO, 0,52419
tunelowe; S0O/S0; 1,59075
Pyl zawieszony PM10 0,11272
Tlenek wegla 2,82093
Emisja roczna
NOW/NO» 6,21 Mg/rok
SO/S0; 15,44 Mg/rok
Pyl zawieszony PM10 1,21 Mg/rok
Tlenek wegla 29,34 Mg/rok

IL2. Gospodarka odpadami.

IL2.1. Rodzaje i iloSci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku z uwzglednieniem
podstawowego skladu chemicznego, wlasciwosci oraz zrédla powstawania odpadéw.

Lp. | Kod Nazwa odpadu Podstawowy sklad | Zrodla powstawania | llos¢ w
odpadu chemiczny, wlasciwoscei | odpadow Mg/r
odpadow
zuzle, popioty tlenki krzemu, glinu, zelaza, Sa to zuzle, popioty 200
paleniskowe i pyly z wapnia, manganu. pierwiastki paleniskowe pochodzace z
kottdw (z wylaczeniem $ladowe (np. Zn, Cu, Pb, Cr, Ba). | procesu spalania wegla w
1. 16 01 01 pyiow z kotlow Posta¢ stata, kotlach oraz piecu tunelowym

wymienionych w 10 01 Wlasciwosci: brak wlasciwosci
04) niebezpiecznych

4




Wybrakowane wyroby
ceramiczne, cegly,
kafle i ceramika

kaolinit. kaolin, kwarc, weglan
wapnia, gliny zelaziste, gliny
wapniste, tlenki manganu,

Sa to uszkodzone w procesic
wypalania produkowane
wyroby lub wyprodukowane

3600

2, 10 12 08 | budowlana (po przerébce | magnezu, wapnia. sodu. potasu i WYroby ceramiczne nic
termicznej) fosforu, glinu, zelaza, spelniajgce wymagan
krzemionka. Posta¢ stata normatywnych
Wiasciwosci: brak wiascviwosci
niebezpiecznych
Opakowania z papieru i papier: wiokna organiczne z Opakowania z papieru i 0,1
3 tektury celulozy oraz wypelniacze tektury pochodzace z
150101 . . L s
organiczne: np. skrobia zakupionych materialow
ziemniaczana i wypelniacze cksploatacyjnych
nicorganiczne. Posta¢ stata.
Wiasciwosci: biodegradowalne,
brak wiasciwodci
niebezpiecznych
Opakowania z tworzyw QOdpady z tworzywa sztucznego w | uszkodzona folia do 0,1
- sztucznych postaci stalej. Polimery uzywane pakowania gotowych
150102 X o
4. do produktow ceramiki
Produkcji opakowan, torb budowlanej
plastikowych.
Wtasciwosci: palne, brak
wlasciwosci niebezpiecznych
Opakowania z drewna Cialo stale w postaci kawatkow Uszkodzone drewniane palety 0,6
lub calych przedmiotéw,
skladajace si¢ z celulozy
5. 150103 dodatkowo z hemicelulozy i
ligniny
Wlasciwosci: biodegradowalne,
brak wlasciwosci
niebezpiecznych
Sorbenty, materiaty Cialo stale w postaci materialow Zuzyta odziez ochronna w 0,05
filtracyjne, tkaniny do wynonanych z welny, bawelny postaci: ubrania roboczego,
wycierania (np. lub materialow syntetycznych, butdéw i rekawic oraz szmaty i
6. 150203 | szmaty, scierki) i zanieczyszezonych kurzem, scierki {czysciwo).
ubrania ochronne inne pisakiem, pylem.
niz wymienione w Wlasciwosci: palne, brak
1502 02 wlasciwosci niebezpiecznych
Metale zelazne Odpady skladajgce si¢ z: stopu Zuzytle czgsci i akeesoria z 30
zeliwnego, zelaza z weglem, zelaza i stali glownie
krzemu, manganu, fosforu, siarki | pochodzace z maszyn i
i innych skladnikéw, z dodatkiem | urzadzen np. Zuzyte elementy
7. 1601 17 wegla lub bez jego dodatkow,. przenosnikow tasmowych itp.
Wlasciwosci: duza plastycznosé.
wysoka temp. Topnienia i
przewodnos¢ elektryczna, brak
whasciwosci niebezpiecznych
Metale niezelazne Qdpdy sktadaja sie z miedzi, Zuzyte cz¢sci i akeesoria z 3,0
glinu, magnezu, cynku, niklu, mosigdzu, aluminium i innych
kadmu. Postac stata . metali niezelaznych np.
8. 1601 18 Wiasciwodci: duza plastycznosd, chtodnice aluminiowe badz
wysoka temp. topnienia i miedziane
przewodnos¢ elektryczna, brak
wlasciwosci niebezpiecznych
Tworzywa sztuczne Odpady sktadjace si¢ z Zuzyte, uszkodzone 0,1
polpropylenu, polietylenu, mechanicznie elementy z
polisterynu, lekkie, posta¢ stala . tworzyw sztucznych maszyn i
9. 16 01 19 Whasciwosci: palne, brak pojazdaw,
wiasciwosci niebezpiecznych niezanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi.
Zuzyte urzadzenia Miedz, aluminium, stal, Zuzyte urzadzenia 0,1
inne niz wymienione w tworzywo sztuczne, szklo. Postaé | ¢lektryczne i elektroniczne
160209do 1602 13 stala. np. przekazniki, styczniki,
10. 1602 14 Wiasciwoscei: brak wilasciwosci wyeksploatowany sprzet

niebezpiecznych

komputerowy itp.

5




Komponenty: tworzywa
sztuczne, metale, podzespoly
elektroniczne i elektryczne
Baterie alkaliczne Grafit, cynk, i salmiak. Posta¢ Zuzyte baterie alkaiczne 0,02
1. 16 06 04 (z wylaczeniem 160603) stala. ‘ ‘ ‘ ) za\vie}"zi_iqce' gtéwnie grafit,
Wiasdciwosci: brak wlasciwoscl cynk i salmiak
niebezpiceznych
Magnetyczne i optyczne Tworzywo sztuczne. Postac stata. | W skiad odpadu wehodza 6,02
12. 16 80 01 nosniki informagji Wlas’ci\?'os'ci: brak wlasciwosci 2uzyte _p}yty kompaktowe,.
niebezpiecznych nosniki elastyczne (tasmy i
dyskietki) oraz dyski twarde
Sorbenty, materialy celuloza, tworzywa sztuczne, Zuzyta odziez ochronna w 0,05
filtracyjne (w tym filtry wegiel aktywny, bawelna, widkno | postaci: ubrania roboczego,
olgjowe nieujgte w poliestrowe z pozostalosciam butéw i rgkawic oraz szmaty i
innych grupach), olejoéw, rozpuszczalnidw, Scierki {czysciwo) - odpady
13. 1502 02* tkaniny do wycierania smardw, farb. Cialo state. zanieczyszczone substancjami
(np. szmaty, $cierki) i Wilasciwodci: H12 ropopochodnymi
ubrania ochronne pochodzacymt z olejow i
Zanieczyszczong smardw,
substancjami
niebezpiccznymi (np.
PCB)
Zuzyte urzadzenia Mectale, tworzywa sztuczne, olej Zuzyte Swietldwki, lampy 0,05
zawierajace transformatorowy, niewiclkie wysokoprgzne (rigciowe |
niebezpieczne ilosci rteci (styczniki) sodowe) zawierajgce rigé oraz
14. | 1602 13* | elementy inne niz Wiasciwoscei: toksyczne H6, monitory komputerowe.
wymienione w 160209 ekotoksyczne H14, rakotwdrcze Zawartosc rteci w
do 160212 H7 Swietldwkach zalezy w
Zznacznym stopniu od
producenta lamp i miesci sig
w zakresie od 15 do 100
mg/lampe.
IL.2.2. Spos6b magazynowania i dalszego zagospodarowania odpadéw
Lp. | Kod Nazwa odpadu Miejsce i sposéb magazynowania Sposéb dalszego
odpadu gospodarowania odpadami

1502 02* | Sorbenty, materiaty Magazyn odpadow zamykane Odpad przekazywany
filtracyjne (w tym filtry | pomieszczenie o wybetonowanym uprawnionej firmie w celu
olejowe nieujete w podioezu posiadajace wydzielone przeprowadzenia odzysku
innych grupach), miejsca do selektywnego lub unieszkodliwiania

1. tkaniny do wycierania | magazynowania odpadow,
(np. szmaty, $cierki) i zabezpieczone przed dostgpem 0s6b
ubrania ochronne postronnych. Selektywnie
zanieczyszczone magazynowane w szczelnych
substancjami oznaczonych workach foliowych.
niebezpiecznymi (np.
PCB)

16 02 13* | Zuzyte urzadzenia Magazyn odpadéw — pojemniki Odpad przekazywany
zawierajace umieszczone w zamykanym uprawnionej firmie w celu
niebezpieczne pomieszczeniu o wybetonowanym przeprowadzenia odzysku

2. elementy inne niz podtozu posiadajace wydzielone lub unieszkodliwiania
wymienione w 160209 | miejsca do selektywnego
do 160212 magazynowania odpadéw
zabezpieczone przed dostepem os6b
postronnych,

100101 | Zuzle, popioly magazynowane w silosie o Odpady wykorzystywane

paleniskowe i pylty z pojemnosci 60 Mg na terenie zakladu | jako dodatek do ilu
3. kottéw (z wylaczeniem permskiego

pyldw z kotlow
wymienionych w
10 01 04)




101208 | Wybrakowane wyroby | Selektywnie magazynowane na Odpad przekazywany
ceramiczne, cegly, utwardzonym terenie, luzno uprawnionej firmie w celu
4. kafle i ceramika usypanych pryzmach przeprowadzenia odzysku
budowlana (po
przerobee termicznej)
150101 | Opakowania z papieru i ; Wiata magazynowa o Odpad przekazywany
5. tektury wybetonowanym podiozu uprawnionej firmie w celu
posiadajaca wydzielone miejsca do przeprowadzenia odzysku
selektywnego magazynowania lub unieszkodliwiania
odpadow.
150102 | Opakowania z tworzyw | Wiata magazynowa o Odpad przekazywany
sztucznych wybetonowanym podlozu uprawnionej firmie w celu
posiadajaca wydzielone miejsca do przeprowadzenia odzysku
6. selektywnego magazynowania lub unieszkodliwiania
odpadow.
Selektywne magazynowanie pod
zadaszeniem na utwardzonym
podlozu.
150103 | Opakowania z drewna | Wiata magazynowa o Odpad przekazywany
wybetonowanym podtozu uprawnionej firmie w celu
7. posiadajaca wydzielone miejsca do przeprowadzenia odzysku
selektywnego magazynowania lub unieszkodliwiania
odpadéw.
150203 | Sorbenty, materiaty Magazynowane w zamykanych Odpad przekazywany
filtracyjne, tkaniny do | metalowych koszach na terenie uprawnionej firmie w celu
8. wycierania (np. zaktadu przeprowadzenia odzysku
szmaty, Scierki) i [ub unieszkodliwiania
ubrania ochronne inne
niz wymienione w
150202
16 01 17 | Metale zelazne Selektywne magazynowanie na Odpad przekazywany
9, utwardzonym podiozu uprawnionej firmie w celu
przeprowadzenia odzysku
lub unieszkodliwiania
16 01 18 | Metale niezelazne Sclektywne magazynowanie na Odpad przekazywany
utwardzonym podtozu uprawnionej firmie w celu
10. przeprowadzenia odzysku
lub unieszkodliwiania
1601 19 | Tworzywa sztuczne Selektywne magazynowanie na Odpad przekazywany
11. utwardzonym podtozu uprawnionej firmie w celu
przeprowadzenia odzysku
lub unieszkodliwiania
16 02 14 | Zuzyte urzadzenia Magazyn odpadéw zamykane Odpad przekazywany
12. inne niz wymienione w | pomieszczenie o wybetonowanym uprawntonej firmie w celu
160209do 1602 13 podlozu posiadajace wydzielone przeprowadzenia odzysku
miejsca do selektywnego lub unieszkodliwiania
magazynowania odpadow,
zabezpieczone przed dostepem o0s6b
postronnych.
16 06 04 | Baterie alkaliczne Wiata magazynowa o Odpad przekazywany jest do
13. (z wylaczeniem wybetonowanym podtozu — punktu zbioru tego typu
160603) magazynowanie w pojemnikach odpadéw
16 8001 ; Magnetyczne i Wiata magazynowa o Odpad przekazywany jest do
14. optyczne nosniki wybetonowanym podiozu - punktu zbioru tego typu
informacji magazynowanie w pojemnikach odpadow




11.2.3. Sposoby zapobiegania powstawania odpadow, ograniczania ich ilosci i negatywnego
oddzialywania na $srodowisko poprzez:

e  przestrzeganie zasad prawidlowej eksploatacji i konserwacji maszyn i urzgdzen instalacji;

*  szkolenie pracownikow w zakresie prawidlowego prowadzenia procesdw; przestrzegania instrukcji

technologicznej i stanowiskowej;

kupowanie materialéw i surowedw w opakowaniach zbiorczych i zwrotnych;

prowadzenie racjonalnej i oszczgdne] gospodarki materiatowej;

utrzymywanie terenu prowadzonych prac w czystosci;

szkolenie pracownikéw w zakresie prawidlowego postgpowania z odpadami wytwarzanymi na

terenie zakladu;

*  Kkontrolowanie ilosci wytwarzanych odpadéw poprzez prowadzenie ilosciowej ijakosciowej
ewidencji odpadow;

s selektywne gromadzenie i transportowanie odpadow w szczelnych pojemnikach z uwzglednieniem
ich sktadu fizyko-chemicznego i wynikajacych z niego whasciwosci odpadu;

¢ sprawowaniu szczegblnego nadzoru nad roztadunkami, zatadunkami oraz przemieszczaniem
odpadéw w celu wyeliminowania uszkodzenia opakowan z odpadami;

¢  systematyczng kontrol¢ sprawnosci technicznej sprzetu uzywanego do roziadunku i zatadunku
odpadow;

¢ zachowanic obowigzujacych zasad i przepisdw bhp i ochrony $rodowiska podczas wytwarzania i
zaladunku odpadow;

e przekazywanie wytworzonych odpadow do podmiotow posiadajacych stosowne i aktuaine
pozwolenia w zakresie gospodarowania danego rodzaju odpadami; wybér odbiorcéw odpadéw,
ktdrzy wykorzystuja odpady celem maksymalnego ograniczenia ich ilosci kierowanych do
unieszkodliwiania przez skltadowanie;

*  przestrzeganie zasad ochrony srodowiska, zgodnie z obowiazujacymi przepisami w tym zakresie.

I1.3. Emisja halasu do $rodowiska z instalacji.

IL3.1. Dopuszczalny poziom halasu wyrazony réwnowaznymi wskaznikami hatasu Laegd i Lacg
emitowanego z zakladu, na terenie ktorego eksploatowana jest instalacja podczas normalnej pracy
zaktadu w wysokosci:

* - Laep — 50 dB w porze dnia (od 06:00 do 22:00),

*  Laegn — 40 dB w porze nocy (od 22:00 do 06:00)
w kierunku zachodnim od zakladu, dla najblizej zlokalizowanych terenéw podlegajacych ochronie
akustycznej tj. zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna (punkt pomiarowy 1)
oraz

* - Laep — 55 dB w porze dnia (od 06:00 do 22:00),

*  Laeqn — 45 dB w porze nocy (od 22:00 do 06:00)
w kierunku potudniowo — wschodnim od zaktadu, dla najblizej zlokalizowanych terenéw podlegajacych
ochronie akustycznej tj. zabudowa mieszkaniowo - ustugowa (punkt pomiarowy 4).

11.3.2. Zrédla halasu oraz czas pracy zrodel.

Nazwa Zrédla halasu Czas pracy zrodia [h]
dzien noc

Budynek (Zrodla zabudowane: instalacja pieca 16 8

tunelowego + suszarnia)

zrodio liniowe — wozek widlowy z napedem 16 -

elektrycznym

Samochdd cigzarowy 16 -




I1.4. W zwigzku z eksploatacja instalacji nie powstaja $cieki przemystowe.

IL5. Odprowadzanie wod opadowych i roztopowych odbywa si¢ do rowu opaskowego w obrebie
zaktadu, tj. do ziemi

- wylotem W1 (@ 200 mm) w iloéci 63,15 I/s

maksymalnie w ciagu godziny Q max.h. = 62,52 m3/h

maksymalnie w ciagu roku Q max.r. = 3643,5 m3/rok

srednio na dobe Q sr.d. = 9,98 m3/d

- wylotem W2 (@ 200 mm) w ilosci 49,64 I/s
maksymalnie w ciggu godziny Q max.h. = 49,15 m3/h

maksymalnie w ciagu roku Q max.r. = 2863,6 m3/rok
srednio na dobe Q sr.d. = 7,85 m3/d

Wylot Nr 1 N 50°27°20,84” E 19°30°15,39”
Wylot Nr 2 N 50°27°18,66" E 19°30°19,89"
Parametry odprowadzanych wdd opadowych i roztopowych:
zawarto$¢ zawiesin ogolnych nie przekroczy 100 mg/l

zawartos¢ weglowodordw ropopochodnych nie przekroczy 15 mg/l.

I1L 1los¢ wykorzystywanej wody:

- zakiad nie korzysta ze $rodowiska w zakresie poboru wdd podziemnych i powierzchniowych

- zuzycie wody na cele socjalno — bytowe pobieranej z wodociggu miejskiego: 1208 m*/rok

- zuzycie wody opadowej do celow technologicznych — nawilzanie masy ceramicznej: 0,04 m*/Mg.

IV. Instalacja nie zalicza si¢ do zakladow o zwigkszonym ryzyku, albo zakladow o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej.

V. Uwzgledniajac skale i rodzaj przedsigwzigcia oraz odleglos¢ od granic panstwa, wykluczono
mozliwos¢ transgranicznego oddzialywania przedsiewziecia na $rodowisko.

V1. W przypadku zakonczenia produkcji nastapi demontaz urzadzen i sprzetu znajdujacego si¢ w
instalacji oraz usunigcie wszystkich odpadoéw i przekazanie ich uprawnionym odbiorcom. Piec tunelowy
W zwigzku ze specyficznym przeznaczeniem nie nadaje si¢ do wykorzystania dla innych celow i w
przypadku rozbidrki bedzie stanowit odpad — gruz ceglany. Natomiast pozostate budynki moga by¢
zaadoptowane na inne cele.

Po zlikwidowaniu instalacji teren zostanie zrewitalizowany, w koncowym stadium wykonane zostana
zabiegi uprawowe i zasiana mieszanka traw tgkowych.

Przed przystapieniem do zakonczenia eksploatacji instalacji, dla ktdrej byl wymagany raport
poczgtkowy, prowadzacy instalacje sporzadza i przedklada organowi wilasciwemu do wydania
pozwolenia raport koncowy o stanie zanieczyszezenia gleby, ziemi i wdd gruntowych na terenie
zakiadu.

VII. MONITORING

VIL1. Monitoring emisji substancji do powietrza

Zobowigza¢ prowadzgcego instalacje do wykonywania pomiaréw wielkosci emisji substancji do
powietrza z czgstotliwoscia jeden raz w roku w okresie pracy zrodla w zakresie jak ponizej:

Nr emitora Czestotliwo$é pomiarow Substancja
E-1 Jjeden raz w roku w okresie pracy zrodta Pyt zawieszony PM10
E-2 Dwutlenek siarki
E-3 Dwutlenek azotu
Tlenek wegla




Usytuowanie stanowisk pomiarowych do badania stgzen substancji zanieczyszczajacych w
gazach odlotowych oraz proponowany zakres i sposob wykonywania pomiaréw, powinny
spetnia¢ warunki obowiazujacych przepiséw wykonawczych dotyczacych pomiaréw wielkosci
emisji oraz polskich norm w tym zakresie.

Wyniki pomiaréw nalezy przekazywaé organowi wilasciwemu do wydania pozwolenia w
terminie 30 dni od daty zakonczenia pomiardw.

VIL.2. Monitoring emisji halasu do $rodowiska.

Prowadzenie okresowych pomiaréw hatasu emitowanego do $rodowiska raz na dwa lata na
najblizszych terenach akustycznie chronionych w dwach punktach przy najblizszej
zabudowie mieszkalnej.

Szczegdlowa lokalizacja punktow zostata przedstawiona ponizej.

WSPOLRZEDNE GPS
SYMBOL PUNKTU — —
POMIAROWEGO DLUGOSC SZEROKOSC
GEOGRAF. GEOGRAF.
Pl 19° 30" 13,6” E 50" 27" 223" N
P4 19" 30" 275" E 50° 27" 159" N

Wyniki pomiaréw nalezy przekazywaé organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia w
terminie 30 dni od daty zakofczenia pomiarow.

VIL3. Ewidencja i monitoring odpadéw.
Prowadzenie jakosciowej i ilosciowej ewidencji wytwarzanych odpadow z instalacji z zastosowaniem
kart ewidencji odpadow oraz kart przekazania odpadow.

V1L.4. Monitoring w zakresie odprowadzania wod opadowych i roztopowych

Zobowiaza¢ prowadzacego instalacje do wykonywania pomiarow jakosci odprowadzanych z terenu
instalacji woéd opadowych i roztopowych z czgstotliwoscig dwa razy do roku w zakresie
parametrow: weglowodory ropopochodne i zawiesina; miejsce poboru probek - przy wylotach.
Wyniki pomiaréw nalezy przekazywac organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia w
terminie 30 dni od daty zakonczenia pomiardw.

VILS. Sposob i czestotliwosé wykonywania badar zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw zawarto$ci tych substancji w wodach gruntowych

VILS.1. Zobowigzaé prowadzgcego instalacje do wykonywania badan zanieczyszezonej gleby i
ziemi w zakresie zawartosci nastgpujacych substancji: chrom, cynk, kadm, nikiel, otdéw, arsen,
miedz. Pobér prob na glebokosci: 0 - 2 m oraz 2,5 — 4 m.

Czgstotliwos¢ wykonywania badan: co najmniej raz na 10 lat.

Lokalizacja punktéw poboru préb do badan gleby i ziemi
Nr i lokalizacja puntu poboru

1- boksy przeznaczone do 50°27'20,5 19°30'16,4”
magazynowania opatu
2- stacja trafo 50°2721,3" 19°3021,2”
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3- hala produkcyjno- 50°2721,1° 19°30'18,4”
magazynowa

4-zbiorniki naziemne gazu 50027 23,2 19°30'16,3”

plynnego

5- hala produkcyjno- 50°27 24,4 19°30'18,4”
magazynowa

6-plac manewrowy, parking, 50°2723.7 19°30'22,3”

droga dojazdowa
7- suszarnia 50°2721,6° 19°30723,1”

Wyniki badan nalezy przekazywac¢ organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia w terminie
30 dni od daty zakonczenia pomiardw.

VILS.2. Zobowigza¢ prowadzgcego instalacj¢ do wykonywania pomiardw zawartosci w wodach
gruntowych nastepujacych substancji: chrom, cynk, kadm, nikiel, otdéw, arsen, miedz.

Czestotliwos$¢ wykonywania pomiaréw: co najmniej raz na 5 lat.

Lokalizacja punktow poboru prob wody gruntowej do badan

Nr i lokalizacja punktu poboru
P-1 odwiert nr 3 (doptyw) 50°2721,1 19°30'18,4”
P-2 odwiert nr 5 (odplyw) 50927244 19°3018.4”

Wyniki pomiarow nalezy przekazywaé organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia w
terminie 30 dni od daty zakonczenia pomiaréw.

VIII. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calo$ci oraz wymagania
zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych

Ograniczenie zuzycia energii | Automatyczna kontrola obiegu suszarki

Automatyczna kontrola wilgotnosci i temperatury w suszarce

Uszczelnienie piecow za pomocg welny mineralnej co prowadzi do
ograniczenia strat cieplnych

Zastosowanie ogniotrwaltej wysciotki piecow oraz podkiadéw wdzkéw
piecowych ogranicza czas schtadzania, a tym samym zwigzane z nim utraty
ciepta {,,straty na wyjsciu™)

Optymalizacja przejScia pomigdzy suszarka a piecem pozwala uniknac
zbe¢dnego schtadzania osuszonych produktow przed procesem wypalania
Odzyskiwanie nadmiaru ciepta z pieca — wykorzystanie w suszarce gorgcego
powietrza odzyskanego ze stref chlodzenia w piecu tunelowym uzupehionego
goracym powietrzem pochodzacym z palnikéw gazowych

Zamiana procesu wypalania z miatu wegglowego na paliwo gazowe prowadzi
do poprawy wydajnosci wypalania oraz potencjalnej eliminacji emisji sadzy w
wielu procesach

Stosowanie zasad

minimaiizacji ryzyka Przekazywanie odpadéw niebezpiecznych firmom specjalistycznym.
zanieczyszczenia Zbieranie i magazynowanie odpadow na powierzchniach utwardzonych i
Srodowiska szczelnych,

Miejsca magazynowania substancji uzywanych w procesach produkcyjnych
zabezpieczone s przed dostepem o0sdb nieupowaznionych,

Nie gromadzi si¢ ilosci substancji powodujgcych zaliczenie zakladu do
zwiekszonego lub duzego ryzyka wystapienia awarii przemystowej
Prowadzeny jest pomiar zuzycia energii elektrycznej, wody i surowcow.
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Scieki procesowe W zwigzku z eksploatacja instalacji nie powstaja scieki przemystowe.
Ograniczenie zuzycia wody poprzez wykorzystanie wody opadowej i
roztopowej z terenu zaktadu do zraszania masy ceramicznej

Straty procesowe/odpady | Mieszanka popiclowo-zuzlowa jest odzyskiwane poprzez ponowne
wprowadzenie do procesu produkcyjnego

Straty procesowe generowane przed wypaleniem sa ponownie wykorzystane
jak surowiec i dodawane do mieszanki surowcow

Techniczne srodki ochrony | Wiekszos¢ istotnych #rodel hatasu Jjest zlokalizowana wewnatrz hal
przed halasem produkcyjnych.

Zachowanie obwigzujacych | Zrodia hatasu Zewngtrzne sy tak usytuowane, ze pozwalaja na dotrzymanie
norm hatasu w otoczeniu | norm w tym zakresie w érodowisku.

obiektow

Ograniczenie emisji pylu dzicki zastosowaniuy odpylaczy cyklonowych o

Emisja pyhu wysokiej skutecznoéci dzialania przy réwnoczesnej odpornosci na erozyjne

dziatanie pylu

Stosowanie niskoemisyjnego gazu ptynnego

Zadaszenie magazynow paliw weglowych

Praca zgazowarki | wykorzystanie produkowanego w niej gazu, stanowigcego

alternatywne Zrédto energii, przyczyni sie do zmniejszenia emisji do powietrza,
Monitoring procesow Praca instalacji jest monitorowana poprzez kontrole parametréw jakosciowych

zachodzacych winstalacji | i ilosciowych surowcow wprowadzanych do proceséw oraz parametry

jakosciowe produkidw.

Monitorowanie urzadzen dla | Praca instalacji jest sprawdzana przez obstuge kontrolujacg urzadzenia

sprawdzenia poprawnego ich | pomiarowe.

| funkcjonowania instalacji

WYKAZANIE SPEENIENIA PRZEZ INSTALACJE WYMAGAN WYNIKAJACYCH ZE
STOSOWANIA NAJLEPSZEJ DOSTEPNEJ TECHNIKI (BAT)

Ograniczenie zuzycia energii:

- Automatyczna kontrola obiegu suszarki.

- Automatyczna kontrola wilgotno$ci i temperatury w suszarce.

- Uszczelnienie piecow za pomocg welny mineralnej - ograniczenie strat cieplnych.

- Zastosowanie ogniotrwalej wysciolki piecow oraz podktadow wézkéw piecowych - ograniczenie
czasu schtadzania, a tym samym zwigzane z nim utraty ciepla (,,straty na wyjsciu”).

- Optymalizacja przejécia pomigdzy suszarka a piecem eliminuje straty ciepla i ogranicza schladzanie
osuszonych produktéw przed procesem wypalania.

- Odzyskiwanie nadmiaru ciepta z pieca - wykorzystanie w suszarce gorgcego powietrza odzyskanego
ze stref chtodzenia w piecu tunelowym uzupeionego goracym powietrzem pochodzacym z palnikéw
gazowych.

- Zamiana paliwa w procesie wypalania, z miatu weglowego na paliwo gazowe, prowadzi do poprawy
wydajnosci wypalania oraz potencjalnej eliminacji emisji sadzy.

Emisje pylu:

- Ograniczenie emisji pytu dzieki zastosowaniu odpylaczy cyklonowych o wysokiej skutecznosci
dziatania przy réwnoczesnej odpornoéci na erozyjne dziatanie pytu.

- Stosowanie niskoemisyjnego gazu ptynnego.

- Zadaszenie magazynow paliw weglowych.

- Praca zgazowarki i wykorzystanie produkowanego w niej gazu przyczyni si¢ do zmnigjszenia emisji
substancji do powietrza.
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- Emisja w warunkach odbiegajacych od normalnych oraz zastosowanie rozwigzan (BAT)

Z uwagi na dobry stan techniczny urzadzen i instalacji nie jest mozliwe uwolnienie si¢ nadmiernej ilosci
substancji zanieczyszczajacych powietrze. Zaklad prowadzi produkcej¢ 9 miesigcy w roku — 8 miesigcy
produkowany jest pustak ceramiczny typu ,.pidrowpust” (80% produkcji}, a przez miesigc wytwarzana
Jjest cegla petna (20% produkc;ji). Po okresie postoju nastepuje uruchomienie instalacji. Rozpalenie pieca
tunelowego trwa okoto 72 h do osiagnigcia 800° C. Piec rozpalany jest propanem, gdzie maksymalne
zuzycie gazu wynosi 10000 litrow. Natomiast uruchomienie suszarni oraz kotta KMR-ECO trwa okoto
1h , a do rozpalania stosowane jest drewno.

- Na terenie instalacji zastosowane zostaly rozwigzania redukujace nadmierng emisje zanieczyszczen
zgodnie z Dokumentem Referencyjnym dla najlepszych dostgpnych technik dotyczacych przemystu
ceramicznego (BAT), w tym:

- wykorzystano paliwa niskopopiotowe,

- zastosowano suchy system oczyszczania spalin (baterie cyklonéw CE-8/710),

- zastosowano regularne czyszczenie suszarki, w celu unikniecia akumulacji pozostatosci pytu
W suszarce,

- ograniczono powstawanie pylu spowodowanego tadowaniem produktow poprzez
zastosowanie wozkow i taSmociagow.

Scieki procesowe:

- W zwiazku z eksploatacja instalacji nie powstaja scieki przemystowe.

- Ograniczenie zuzycia wody poprzez wykorzystanie wody opadowej i roztopowej z terenu zaktadu do
zZraszania masy ceramiczne;j.

Straty procesowe/odpady

- Mieszanka popiolowo-zuzlowa jest odzyskiwana poprzez ponowne wprowadzenie do procesu
produkcyjnego.

- Straty procesowe masy ceramicznej generowane przed wypaleniem sa ponownie wykorzystane jak
surowiec i dodawane do mieszanki surowcdow.

- Straty procesowe w postact wypalonych wyrobow zawracane sa do procesu produkcji.

Ochrona przed halasem

- Wigkszos¢ istotnych Zrddet hatasu jest zlokalizowana wewnatrz hal produkcyjnych.

- Zrodta halasu zewnetrzne sa tak usytuowane, ze pozwalaja na dotrzymanie norm w tym zakresie w
srodowisku.

Wyniki pomiaréw i symulacji komputerowych nie wykazaly przekroczen normy halasu w otoczeniu
przedsiebiorstwa.

Na podstawie powyzszych wytycznych stwierdza si¢, ze technologia stosowana w przedmiotowej
instalacji spetnia wymogi BAT w zakresie ogolnej efektywnosci srodowiskowe;j.

IX. Zakres, sposob i termin przekazywania wlasciwemu organowi oraz wojewddzkiemu inspektorowi
ochrony S$rodowiska corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z
warunkami okreslonymi w pozwoleniu w zakresie nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska

Zobowiazuje si¢ prowadzacego instalacje do przedkfadania Staroscie Zawierciafskiemu oraz
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Katowicach, w formie pisemnej, w terminie do
30 kwietnia za poprzedni rok kalendarzowy, corocznej informacji obejmujacej:

- analizg¢ dotrzymywania wielkosci emisji substancji do powietrza okreslonej w punkcie IL1.
niniejszego pozwolenia,

- analizg jakosci odprowadzanych do srodowiska wod opadowych i roztopowych z terenu zaktadu, w
zakresie parametrow okreslonych w punkcie I1.5. niniejszej decyzji,

- wyniki badan oraz analiza jakosci gleby i ziemi oraz wod gruntowych — jedli w poprzednim roku
kalendarzowym byly wykonywane.

X. Pozwolenia zintegrowanego udziela si¢ na czas nieoznaczony.
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Uzasadnienie
Starosta Zawiercianski, na wniosek Prezesa Zarzadu przedsicbiorstwa . KERAM® Spoika z
ograniczong odpowiedzialnoscia, z siedziba w Bukownie przy ul. Nowej 9, w przedmiocie
wydania pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkeji wyrobéw
ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe,
zlokalizowanej na terenie Cegielni Nr 1 w Ogrodzieficu przy ul. Kosciuszki 192, przeprowadzit
postepowanie administracyjne i udzielil niniejsza decyzja pozwolenia zintegrowanego w
przedmiotowej sprawie. Wraz z wnioskiem przedlozony zostat raport poczatkowy oraz dowaod
uiszczenia oplaty rejestracyjnej, a nastepnie uzupelnienia wniosku i wyjasnienia zwigzane z
rozpatrywang sprawg. Przedmiotowa instalacja wymieniona zostala w zalaczniku do
Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegodlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska
jako calosci (Dz. U. 22014 r,, poz. 1169), punkt 3: Instalacje w przemysle mineralnym, podpunkt 5: do
produkeji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe,
a zatem objeta jest obowiazkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Ponadto przedmiotowa
instalacja sklasyfikowana zostala w § 3 ust. 1 pkt 25 Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada
2010 r. w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko i jest zaliczana do
przedsigwzigé mogacych potencjainie znaczaco oddziatywaé na srodowisko - instalacje do produkcji
wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania, o zdolnosci produkcyjnej nie mniejszej niz 50 t na rok.
Dla instalacji mogacej potencjalnie znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko organem wiasciwym w
sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z art. 378 ust. | ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, jest starosta.
Whnioskodawca jest whadcicielem i prowadzacym instalacje. Dziafania objete wnioskiem realizowane s
w granicy dzialki polozonej na terenie miasta Ogrodzieniec o numerze 814/3. W instalacji objetej
wnioskiem prowadzona jest produkcja sciennych wyrobéw ceramiki budowlanej jako podstawowa
dziatalnos¢ zakladu. Produkcja jest realizowana w wymiarze 16 h na dobg od 6:00 — 22:00 przez 7 dni
w tygodniu, natomiast suszenie i wypalanie wyrobow odbywa si¢ 24 h na dobe. Zaklad prowadzi
produkcje 9 miesigey w roku — 8 miesiecy produkowany jest pustak ceramiczny typu ,,piérowpust”
(80% produkcji) przez miesiac wytwarzana jest cegla petna (20% produkeji). Zgodnie z art. 202 ust. 1
ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu niniejszym ustalono warunki emisji na zasadach
okreslonych dla pozwolen sektorowych, tj. pozwolenia na wprowadzanie gazow i pytéw do powietrza,
pozwolenia na wytwarzanie odpadoéw oraz pozwolenia wodnoprawnego na szczegolne korzystanie z
wod w zakresie odprowadzania wod opadowych i roztopowych do Srodowiska. Wielkosé emisji
ustalono dla warunkéw normalnego funkcjonowania instalacji. Ponadto w pozwoleniu niniejszym
okreslono wymagania wynikajace z art. 211 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
We wniosku wykazano, ze emisja dwutlenku siarki, tienkow azotu pylu zawieszonego PM 10 oraz tlenku
wegla do powietrza z emitorow instalacji, nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych poziomow tych
substancji w powietrzu, okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r,
w sprawie dopuszczalnych pozioméw niektérych substancji w powietrzu, alarmowych poziomow
niektorych substancji w powietrzu oraz wartoéci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w
powietrzu. Dla przedmiotowej instalacji, przepisy wykonawcze do ustawy POS, tj. rozporzadzenie
Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci pobieranej wody, nie nakiadajg obowiazku
wykonywania pomiaréw wielkosci emisji. Jednakze w celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajac
z uprawnien wynikajacych z art. 150 i 151 ustawy Prawo ochrony srodowiska, nalozono na
prowadzacego instalacj¢ obowigzek wykonywania pomiaréw  wielkosci emisji  substancji
wprowadzanych do powietrza okreslonych w niniejszej decyzji. Uznano, ze zakres pomiardw pozwala
na zachowanie kontroli nad wielkosciami emisji substancji do $rodowiska.
Dla instalacji ustalono parametry, istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym zgodnie
rowniez z art. 211 ust. 6 pkt 6, rozkfad czasu pracy zrodet hatasu w ciagu doby. Zgodnie z tym
samym przepisem ustalono takze wielko$¢ emisji hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami
hafasu poza instalacja, wyrazonymi wskaznikami poziomu rownowaznego hatasu dla dnia i nocy
dla terendw objetych ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczeit symulacyjnych wynika, ze instalacja
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nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 14 maja 2007 roku w sprawic dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku.
Pomiary hatasu wykonywane beda zgodnie z metodyka referencyjng wynikajacg z obowigzujacych
przepisow szczegdlnych, tj. rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w
sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej
wody i Polskich Norm, w tym rowniez w zakresie czestotliwo$ci pomiardw.

W wyniku prowadzonej dzialalnosci wytwarzane beda odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne,
klasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 roku w sprawie
katalogu odpadow. Zgodnie z art. 202 ust.] ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpaddéw oraz sposobu postgpowania z wytworzonymi
odpadami. Przedstawiony we wniosku sposob postepowania z odpadami zabezpiecza $rodowisko przed
ich negatywnym oddzialywaniem. Zasady przetwarzania odpadow w ramach dzialalnosci
prowadzonej w obje¢tej niniejszym pozwoleniem instalacji zawarte sa w odrebnym zezwoleniu na
prowadzenie dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéow, w ktorym ustalono metody
przetwarzania oraz wielko$¢ domieszek odpadéw dodawanych do masy ceramicznej. Ekspertyzy
dotyczace wykorzystania tych odpadéow, wykonane przez niezalezne instytucje badawcze
wykazaty, iz stosowanie odpadow jako domieszek jest bezpieczne dla $rodowiska i zdrowia ludzi,
zaréwno na etapie produkcji jak i wykorzystania gotowego wyrobu.

Eksploatacja instalacji objgtej pozwoleniem nie bgdzie zwigzana ze szczegdlnym korzystaniem z wod
w zwigzku z poborem wody i odprowadzaniem Sciekéw przemystowych do Srodowiska. Z terenu
instalacji odprowadzane bgda natomiast wody opadowe i roztopowe. Warunki odprowadzania oraz
zakres i sposdb monitoringu zostaly okreslone w niniejszym pozwoleniu.

Z przediozonego przez wnioskodawce raportu poczatkowego wynika, ze na terenie cegielni nie
wykorzystuje sig, produkuje lub uwalnia substancji powodujacych ryzyko zanieczyszczenia gleby,
ziemi lub wod gruntowych. Jednakze w ramach powyzszego opracowania wykonano odwierty i badania
jakosci gleby i ziemi oraz pobrano probki wod gruntowych. Wykonane badania wykazaty
zanieczyszczenie metalami: oldw, cynk, arsen, nikiel, miedz, kadm, chrom. Wystepowanie tych
zanieczyszczen zwigzane jest prawdopodobnie z dzialalno$cia przemystowa prowadzong na tym terenie
w latach poprzednich. W celu monitoringu jakosci srodowiska w tym zakresie, w zwiazku z art. 217a
ustawy POS, nalozono na prowadzacego instalacje obowiazki okreslone w punkcie VIL.5. decyzji.
Przedmiotowy zaklad nie jest zaliczany ani do zakladow o duzym ryzyku wystgpienia sytuacji
awaryjnych ani o podwyzszonym ryzyku. Stad wystapienie sytuacji awaryjnej mogacej spowodowac
duze zagrozenie dla srodowiska jest niewielkie.

Zapobieganiu awartom stuzy system monitorowania proceséw technologicznych prowadzonych w
poszczegdlnych weztach technologicznych instalacji, system zabezpieczen newralgicznych punktow
instalacji, wreszcie rozwiazania techniczne, ktére maja zminimalizowaé skutki sytuacji awaryjnych.
Przedmiotowa instalacja IPPC nie powoduje przekroczenia standardéow jakosci srodowiska. Na
podstawie dostgpnych danych stwierdzono, ze spelnia ona wymagania okre$lone w Dokumencie
Referencyjnym BAT Komisji Europejskiej — na temat najlepszych dostepnych technik dotyczacych
przemyshu ceramicznego, sierpien 2007 r.

Biorac pod uwagg powyzsze, na podstawie art. 378 ust. 1 w zwiazku z art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POS,
tut. organ udzielit pozwolenia zintegrowanego.

Pouczenie
Od decyzji niniejszej stuzy stronom prawo wniesienia odwolania do Samorzgdowego Kolegium
Odwolawczego w Czestochowie za pos
daty dorgczenia decyzji. 1 By
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